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Az IWELD Kft. eltdkélt, hogy partnerein keresztil a hegesztés és vagds szélesebb terlletén a lehetd legversenyképesebben
nyUjtson hatékony, gazdasdgos megolddst, legyen szé téblb mUszakos ipari termelésrél vagy csak kisebb, alkalmi lakatos-
munkdrdl. Termékeink, a legkisebb alkatrésztél az dsszetettebb gépekig az dltalunk meghatdrozott miszaki tartalommal,
magas mindségben, sok esetben kizdrélag sz&munkra készilnek ismert nagy eurdpai, amerikai vagy tavol-keleti és kisebb
magyar gydrtokndl. A minéség folyamatos ellendrzése, a termékfejlesztés beszdllitdinkkal kdzdsen napi munkdnk legfon-
tosabb része. 100%-ban magyar tulajdonu tdrsasadgunk 2006-os megalakuldsa éta folyamatosan ndvekszik és minden
gazdasdgi évét nyereséggel zarta. Hosszabb tavu stratégidnk része nem csak Magyarorszdgon, de szUkebb régidnkban is
meghatdrozé szerepldjévé vdaini a hegesztés és vagads ipari terlletének.

A termékkataldgus dttekintést nyUjt a vdlasztékunkban szerepld termékek széles skdldjarél, de mivel az folyamatosan
bévUl, az aktudilis kindlat ettdl eltérnet. Naprakész kindlatunkrdl weboldalunkon és az ott megtaldinatd elérhetdségeinken
tdjékozddhat. Felhiviuk tovdbbd figyelmét, hogy a kataldgusban szerepld termékek megjelenése és mUszaki tartalma
esetleg eltérhet az itt megjelentektdl. Ennek oka elsésorban, hogy termékeinket folyamatosan fejlesztjik.

A tovdbbiakban a hegesztégépek fébb jellemzdit, az adatokat tartalmazé tdbldzatok mellett, az itt IGthatd ikonos formaé-
ban, a termék fotdja mellett IGthatja. Amennyiben a paraméterekkel kapcsolatban bévebb informdcidra van sziksége,
kollégdink készséggel dlinak rendelkezésére.

Az IWELD Kft. a Forgalmazdkkal egyUttmUkdédve az ARC 160 MINI, GORILLA SUPERFORCE 230 IGBT, GORILLA POCKET-
POWER 130, GORILLA POCKETPOWER 150 , GORILLA POCKETPOWER 170, GORILLA POCKETPOWER 190, HEAVY DUTY
250 IGBT és HEAVY DUTY 315 IGBT hegesztégépekre, 2 év id6étartamra kiterjeszti a kellékszavatossdgi kdtelezettségét.
A garanciavdllalds sordn a Polgdri Torvénykdnyv 6:159. § (hibds teljesitési vélelem) nem alkalmazhatd, és a kiterjesztett ga-
ranciavallalds a Polgdri Torvénykonyy 6:159. § - 6:167. § meghatdrozott kellékszavatossagi jellegl felelésségvdallaldst jelent az
aldbbi feltételekkel. A kiterjesztett garancia feltételei fent felsorolt hegesztégépek esetében: Sz&rmazds igazoldsa (eredeti
szdmla, tulajdonos vdltozds esetén adds-vételi szerz8dés) A végfelhaszndldonak meg kell brizni a kiterjesztett garancia ideje
alatt végig a vasdrldst igazold szamldt! -Kitéltdétt garancia jegy, maximum 12 havonta szakszerviz dltal elvégzett karbantartds,
ami az datvizsgdldson és érintésvédelmi ellendrzésen tUl a teljes burkolat eltdvolitdsa utdni szakszer( takaritésbdl kell, hogy all-
jon! Karbantartdst igazold szamldk és karbantartdsi jegyzékdnyv. A szédmldknak és egyéb dokumentumoknak mindenképpen
tartalmaznia kell a berendezés tipusat (tipusszam, modell) és szériasz&mdat (Serial no.)! A kiterjesztett garancia tartalma: A
kiterjesztett garancidt alkatrész, tényleges javitds, vagy csere formdjaban biztositjuk. Amennyiben a javitds nem lehetséges,
2 YEAR WARRANTY ' Ugy a hibds eszkdz cseréjét biztositjuk. A kiterjesztett garancia sem tartalmazza a berendezés postdzdasdat, orszdgon bellli

szdllitasat! A termék forgalmazdja, sziksége estén, (kodtelezettség nélkdl) segitséget nyljt a berendezés szakszervizbe vald
eljuttatdsaban! A kiterjesztett garancidlis javitdsokat sajat szakszervizinkben a cég telephelyén végezzUk:

IWELD Kft. 2314 Haldsztelek Il. Rakdczi Ferenc Ut 90/B
Tel.: +36 24 532 625 szerviz@iweld.hu

Termékeink megfelelnek az unids szabvdanyoknak, eleget tesznek a CE jeldléssel jard valamennyi jogi kdtele-
zettségnek és szabadon forgalmazhatdk az eurdpai piacon.
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Szinergikus vezérlésU IGBT technolégids dupla impulzusos MIG hegeszié inverter, dupla gérgdépdros
huzaltolé egységgel és vizhitéssel.

- Szinergikus vezérlés - dramerdsség, huzalelbtolds-sebesség és anyagvastagsdg paraméterek alapjdn automati-
kus programbedllitds.

- Haszndlhatd acél, rozsdamentes acél, aluminium, aluminium-magnézium &tvézet, aluminium-szilicium 6tvozet
hegesztésére.

- LED kijelz6 (a huzaltoldn is)

- Porbeles és tdmor huzal hegesztésre is haszndlhatd 0.8-1.6 mm huzaldtmérd kozott.
- 2T/4T/S2T/S4T és SPOT hegesztési mod vdalasztdsi lehetéség

- GA&z- és huzalellenérzd funkcidk

- CO, és kevert gaz haszndlat a kildnbdzé anyagok hegesztéséhez

- Hegesztéprogram mentés-tarolds-eldhivds

- Vizh(tés

+ |Grip 500W / opcid IGrip 200W &

double
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Jellemzok:

A MIG hegesztésnél alkalmazott dupla impulzus technoldgia
javitia a hegesztés hatékonysdgdt aluminium 6tvdzetek hegesz-
tésekor és ekdzben hibdtlan, pikkelyes fellletd varratot eredmé-
nyez. Az erés és gyenge impulzus csucsdram és a magas frek-
vencia nagy hatdssal vannak az ivstabilitdsara és a frécskdlésre,
ha a kUlbnbség az erds és gyenge impulzus csucsdram kdzott
minimum 40 A és frekvencia 250 Hz, a varrat kialakitds jo

Egy bizonyos mértékig, a pikkelyes alak szélessége a varrat felU-
letén kdzvetlen dsszeflggésben van a frekvencidval és hegesztés
sebességével. A pikkelyes alak széllessége csdkken alacsony
frekvencidn és szélesedik ha a hegesztés sebessége né. Egy ta-
pasztalati képlet megmutatia a kapcsolatot az alacsony frekven-
cia, a hegesztés sebesség és a pikkelyes alak szélessége kozdtt.
Amikor az ardny a hegesztési sebesség és az alacsony frekvencia
0,19-0,30 kozo6tt van, a pikkelyes alak szélessége 2-3 mm, ami jé

| hegesztési teljesitményt jelent.

INL

- A digitdlis szabdlyozdrendszer biztositjia a hegesztés pontos vezérlését és a stabil ivet hegesztés kdzben.
- A huzalelbtold rendszer digitdlis vezérlése pontos és egyenletes huzaleldtoldst biztosit.
- A rendszerbe integrdlt felnaszndléi adatbdzis lehetdveé teszi a hegesztési paraméterek legalkalmasabb kombindcidjdnak

automatikus kivalasztdsat.

- A felnaszndldbardt kezeldfelUlet egyszerd kezelhetdséget biztosit.

- Kimeneti dramerésség szabdlyozds: stabil hegesztés, alacsony frécskdlés, mély beolvadds, kivald hegesztés varrat képzés.
- 10 hegesztéprogram tdrolhatd, ezzel idét megtakaritva a bedllitéaskor.

- Specidlis 4T hegesztési mdd biztositja a jo hdvezetd fémek hegesztésekor is a kifogdstalan minéségU hegesztést a varratok

kezdetén és végén is.

- A kOl6nb6z6 csatlakozdsok lehetévé teszik hegesztérobotok és mds specidlis hegesztd eszkdzok csatlakoztatdsdt.
- A ladgy-kapcsoldsu inverter technoldgia javitia a hegesztégép megbizhatdsdgdt és energiatakarékossdgot eredményez.

MIG 500 DIGITAL DOUBLE PULSE

Vizh(tés

Szinergikus vezérlés

Dupla impulzus méd
Tartozék hegesztépisztoly
Haldézati feszUltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teljesitménytényezd (cosp)
Hatdsfok

Bekapcsoldsi idé (10 perc/40 °C)
Hegesztédram tartomdny
MunkafeszUltség tartomdany
Uresjérati fesziltség
Szigetelési osztaly

Védelmi osztdly
Huzaldtmérd

Huzaltekercs dtmérd
Témeg

Méret

800MIG500DPK
v

v
v
IGrip 500W / opciondlis IGrip 900W
3x400V AC £10%, 50/60 Hz
MMA: 36.5A / 28.3A, MIG: 35.6A / 27 .6A
0.93
89 %

500A/40V @ 60%
MMA: 20A-500A
MMA: 20.8V-40V

387A/35.5V @ 100%
MIG: 60A-500A
MIG: 17V-39V

108V
F
IP21S
©08-1.6 mm
@ 270 mm, 15kg
85 kg
1080 x 465 x 860 mm




DIGIT/\L MIG/MAG DC AWI MMA

IGBT PULSE
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Szinergikus vezérlési IGBT technologids impulzusos MIG
hegeszid inverter, dupla gérgéparos huzaltolé egység-
gel és vizhUtéssel.

- Szinergikus vezérlés - dAramerdsség, huzalelbtolds-sebesség és
anyagvastagsdg paraméterek alapjdn automatikus programbe-
dallitds.

- Haszndlhaté acél, rozsdamentes acél, aluminium és 6tvozeteik he-
gesztésére.

- Digitdilis LED kijelzé (a huzaltolon is)

- Porbeles és témor huzal hegesztésre is haszndlhatd 0.8-1.6 mm hu-
zal &tmérd kdzot.

- 2T/4T/S2T/S4T é€s SPOT hegesztési mod vdalasztdsi lehetbség

- Gdz- és huzalellenérzé funkcidk

- CO, és kevert gaz haszndlat a kilénbézé anyagok hegesztéséhez
- Hegesztéprogram mentés-tarolds-eléhivds

MIG 500 DIGITAL PULSE

+ 1Grip 500W / optional IGrip 900W 6

(3]
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MIG 500 DIGITAL PULSE
800MIG500DPT

VizhUtés v

Szinergikus vezérlés v

Impulzus mod v

Tartozék hegesztédpisztoly IGrip 500W / opciondlis IGrip 900W
Hdaldzati feszlltség 3x400 V AC £10%, 50/60 Hz
Max./effektiv dramfelvétel MMA: 36.5A / 28.3A, MIG: 35.6A / 27.6A
Teliesitménytényezd (cos o) 0.93

Hatdsfok 89 %

Bekapcsoldsi idé (10 perc/40 °C) 500A/40V @ 60%  387A/35.5V @ 100%
Hegesztéaram tartomdany MMA: 20A - 500A MIG: 60A - 500A
MunkafeszUltség tartomany MMA: 20.8V - 40V MIG: 17V -39V
Uresjarati feszOltség 108 V

Szigetelési osztdly F

Védelmi osztdly IP21S

Huzaldtméré @0.8-1.6 mm
Huzaltekercs atmérd @ 270 mm, 15 kg

Témeg 85 kg

Méret 1080 x 465 x 860 mm




MIG/MAG MMA

Kétfunkcids, IGBT technolégidas MIG hegeszt6 inverter,

dupla gorgopdaros huzaltolé egységgel és vizhitéssel.

- MIG/MMA/(FCAW) funkcidk

- Digitdilis LED kijelzé (a huzaltoldn is)

- Porbeles és tomor huzal hegesztésre is haszndlhatd 0.8 - 1.6 mm
huzaldtmérd kdzott.

- 2T/4T hegesztési mod vdlasztdsi lehetdség

- Szabdlyozhatd kraterfeltoltédram és -fesziltseég 4T moédban.
- Bedllithaté induktancia

- EgyszerU kezelhetéség

MIG 500 DIGITAL

800MIGS500IGBT
VizhGtés 4
FCAW v

Tartozék hegesztépisztoly
Halbzati feszUltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teljesitménytényezd (cos @) 0.93
Hatdsfok 89 %
Bekapcsoldsiidé (10 perc/40 °C) 500A/40V @ 60%
Hegesztéaram tartomdny MMA: 20A - 500A
MunkafeszUltség tartomdany MMA: 20.8V -40V MIG: 17V - 3%V

IGrip 500W / opciondlis IGrip 900W
3x400 V AC £10%, 50/60 Hz

Uresjarati fesziltség 108 V
Szigetelési osztdly F
Védelmi osztdly IP21S

Huzaldtmérd ?0.8-1.6 mm
Huzaltekercs dtmerd @ 270 mm, 15kg
Tomeg 85 kg

Méret 1080 x 465 x 860 mm

MMA: 36.5A / 28.3A, MIG: 35.6A [/ 27.6A

387A/35.5V @ 100%
MIG: 60A - 500A

MIG 500 DIGITAL

+ IGrip 500W / optional IGrip 200W &

®  MIG500 DIGITAL

CURRENT METER VOLTAGE METER




MIG 400 IGBT DIGITAL PULSE MIG/MAG DC AWI MMA GYOKFARAGAS
oG Multifunkcios, szinergikus vezérlésy, IGBT technolégids,
impulzusos, kompakt MIG hegeszt6 inverter, dupla gor-
Syn.

gdparos huzaltoléval.

A MIG 400 IGBT DIGITAL PULSE multifunkciés hegesztégép minden
funkciéjanak szdmos paramétere bedllithatd. A felhaszndld azon
kivUl, hogy kihaszndlja a szinergikus vezérlés nyUjtotta elénydket és
nagyon kényelmesen bedllithatja a hegesztégépet, finoman han-
golhatja is a kilénb6z8 hegesztési kdovetelményekhez, hogy elérje
az optimdlis hegesztési eredményt.

- Teljesen digitdlis, szinergikus vezérlés
A MIG 400 IGBT DIGITAL PULSE hegesztégép tébb szdz hegesz-
téprogramot magdban foglald adatbdzisa, lefedi a legtdbb
hegesztési feladatof.

- Haszndlhatd acél, rozsdamentes acél, aluminium és dtvozeteik
hegesztésére.

- Porbeles és témor huzal alkalmazds
-0.8/1.0/1.2/1.6 mm huzaldtmérd

- 2T/4T és SPOT hegesztési moddok

- 7 téle vdlaszthatd mUkddési méd

- Gdz- és huzalellenérzé funkcidk

- CO, és kevert gaz haszndlat a kilénbdzé anyagok hegesztéséhez

- Hegesztéprogram mentés-tdrolds-eléhivds 30 programhellyel
- 3 szinti menirendszer:

1. szint: Hegesztési modok kivdlaszidsa

2. szint: A hegesztési paraméterek bedllitdsa

3. szint: A harmadik szinten taldlhatdé menUpontok hdrom csoportba
sorolhatdk.
- paraméterek leirdsa,
- paraméterek taroldsa és lehivasa
- hegesztégép dllapotdra vonatkozd informdcidk.

+ |1Grip 360 / opciondilis TBi 7G/8G

MIG 400 DIGITAL PULSE

Tartozék hegesztédpisztoly
Halézati feszUltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teliesitménytényezd (cos @)
Hatdsfok

Bekapcsoldsiidd (10 perc/40 °C)
Hegesztédram tartomdny
MunkafeszUltség tartomany
Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdly

Védelmi osztdly
Huzaldtmérd

8 Huzaltekercs atméré
Témeg

= Méret

800MIG400DIPU
Szinergikus vezérlés v
Impulzus méd v

IGrip 360 / opciondlis TBi 7G/8G
3x400 V AC +£10%, 50/60 Hz
MIG: 26.1A / 20.2A
0.93
85 %
310A/29.5V @ 100%
MIG: 30 A-400 A
MIG: 15V -34V

400A/34V @ 60%
MMA: 10 A - 400 A
MMA: 20.4V-36V

70V
F
IP21S
?0.8-1.6 mm
@ 270 mm, 15 kg
42 kg
1080 x 570 x 846 mm



MIG/MAG MMA

Szinergikus vezérlési kétfunkcids, IGBT technolégias MIG
hegeszi6 inverter, dupla goérgéparos huzaltolé egység-
gel.

- Ki/bekapcsolhaté szinergikus vezérlés

Az dramerdsség fuggvényében a hegesztégép automatikus bedllitjia
a megfeleld feszUltség értéket. Ez a feszUltségérték korrigdihaté.
Lehet8ség van a paraméterek teliesen egyéni konfigurdldsdra is a szi-
nergikus méd kikapcsoldsdval. A hegesztédram és fesziltség egyéni
modban a huzaltold egység kezelpaneljén szabdlyozhatd.

- A hegeszt6gép kezelSpaneljén koézvetlenil szabdlyozhaté és va-
laszthaté paraméterek:
- kraterfeltoltd aramerdsség és feszlltség,
- ponthegesztés ideje,
- induktancia,
- porbeles és tomor huzal alkalmazds,
- 0.8/1.0/1.2 mm huzaldtméré,
- 2T/4T és ponthegesztési moédok,
- hegesztési program tdrolds-lehivds, 9 programhelyen
- gdz- és huzalellenérzd funkcidk
- Digitdlis LED kijelz
- bedillitdskor a bedllitott értékeket, hegesztés kdzben a pillanatnyi
kimeneti értékeket mutatja.

A bal olddli kijelzén megjelend paraméterek:
- huzalelbtolds sebessége
- hegesztédram
- ponthegesztés ideje

A jobb oldali kijelzé6 megjelend paraméterek:

- induktancia
- feszUltség
MIG 350 DIGITAL IGBT
800MIG350IGBT
Szinergikus vezérlés v
Tavvezérlés
Tartozék hegesztépisztoly IGrip 360 / opciondilis TBi 7G/8G
Halbzati feszUltség 3x400V£15%, 50/60Hz
Max./effektiv dramfelvétel 21A/
Teljesitménytényezd (coso) 0.93
Hatdsfok 89 %
Bekapcsoldsi idd (10 perc/40 °C) 350A @ 100%
Hegesztédram tartomany MMA: 20A - 350A MIG: 50A - 350A
MunkafeszUltség tartomdany MMA: 20.5V - 40V MIG: 17V - 38V
Uresjarati fesziltség 75V
Szigetelési osztaly H
Védelmi osztdly IP21S
Huzal&dtmérd 0.8-1.2 mm
Huzaltekercs dtmerd @ 270 mm, 15 kg
Tomeg 60 kg

Méret 576 x 297 x 574 mm

+ IGrip 360 / optional TBi 7G/8G

350 D/
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MIG/MAG MMA

MIG/MMA kéffunkcios, szinergikus, digitdlis vezérlési IGBT

technolégids, kompakt hegeszié inverter, dupla gérgépa-
ros huzaltoléval.

A digitdlis, szinergikus vezérlésnek kdszonhetéen a hegesztési paramé-
terek bedllitdsa gyors és egyszerd.
Az elektrédadtmérd bedllitdsa utdn a fesziltség és a huzal-elétoldsi
sebesség az aldbbi tartomdnyokban dllithaté.
@ 0.8mm:16.2V 3.0m/perc - 27V 15.0m/perc
@ 1.0mm: 16.5V 2.2m/perc - 30.3V 12m/perc
@ 1.2mm: 18.2V 2.2m/perc - 29.4V 9.0m/perc
- A magas mindsegu IGBT inverter technoldgia garantdlja a megbiz-
haté és gazdasdgos mUkddést
ipari és professziondlis haszndlatra egyardnt alkalmas
nagy bekapcsoldsi idével, folyamatosan nagy teljesitmény leaddsd-
ra képes
helytakarékos, keskeny-magas felépités
beépitett dupla goérgdpdros huzaleldtold szerkezet biztositjia az
egyenletes, preciz huzaladagoldst
nagy meéretU tdrolérekesszel rendelkezik a tartozékok elhelyezéséhez

MIG 320 DIGITAL SYNERGIC
800MIG320DS

Tartozék hegesztépisztoly IGrip 240

Tdrold rekesz v

Dupla gérgépdros huzaltold v

Hdldzati feszlltség 3x400V£10%, 50/60Hz

Max./effektiv dramfelvétel MIG:16.8A/10A , MMA:18.5A/11A

Teliesitménytényezd (cosp) 0.93

Hatdsfok 85 %

Bekapcsoldsiidé (10 perc/40 °C) 3002@?" e 275’2{):;" @ 250‘?0/3;V @

Hegesztédaram tartomdany MMA: 40A - 300A MIG: 45A - 300A
I MunkafeszUltség tartomany MMA: 21.5V - 32V MIG: 16.2V - 29V

Uresjarati feszOltség 58V

Szigetelési osztdly F

Védelmi osztdly IP21

Huzaldtmérd @ 0.8-1.2 mm

Huzaltekercs atmérd @ 270 mm, 15 kg

Témeg 60 kg

Méret 576 x 297 x 574 mm



MIG/MMA kétfunkcios, fél-digitalis vezérlésiU IGBT techno-

I6gidas, kompakt hegeszto inverterek.

- A magas mindségU IGBT inverter technoldgia garantdlja a megbiz-

hatd és gazdasdgos mikddést
- ipari és professziondlis haszndlatra egyardnt alkalmas

- nagy bekapcsoldsi idével, folyamatosan nagy teljesitmény leaddsa-

ra képes

- helytakarékos, keskeny-magas felépités

IGBT

©

M O

MIG 320 DIGITAL

Tartozék hegesztépisztoly
Tarold rekesz

Dupla gérgbpdros huzaltold
Hdalézati feszlltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teliesitménytényezd (cos @)
Hatdsfok

Bekapcsoldsi idd

(10 perc/20 °C)
Hegesztéaram tartomdany
MunkafeszUltség

Uresjarati feszOltség
Szigetelési osztdly

Védelmi osztdly
Huzaldtmérd

Huzaltekercs méret

Témeg

Méret

800MIG320
IGrip 240

3x400V AC+10% 50/60 Hz

0.93
85 %

300A/29V @ 60%
250A/26.5V @ 100%

800MIG253
IGrip 240

x

3x400V AC+10% 50/60 Hz
MIG:18A/10.6A, MMA:19A/8.5A MIG:12.7A/9.8A, MMA:14.4A/11.2A

0.93
85 %

250A/26.5V @ 60%
194A/23.7V @ 100%

MIG: 50A-300A MMA: 70A-300A MIG: 40A-250A MMA: 60A-250A
MIG: 16.5V-29V  MMA: 22.8V-32V  MIG: 16V-26.5V MMA: 22.4V-30V MIG: 16.5V-26.5V MMA: 22V-28.8V

56V
F
IP21
@0.8-1.2 mm
@ 270 mm, 15 kg
60 kg
950 x 458 x 950 mm

56V
F
IP21
@ 0.8-1.0 mm
@ 270 mm, 15 kg
45 kg
950 x 458 x 950 mm

MIG 251 DIGITAL

MIG 251 DIGITAL

800MIG251
IGrip 240
X

x

230 V AC+15% 50/60 Hz

MIG:50A/35A , MMA:47A/26A

0.93
85%

250A/26.5V @ 60%
194A/23.7V @ 100%

MIG: 50A-250A  MMA: 50A-220A

56V
F
P21
@ 0.8-1.0 mm
@ 270 mm, 15 kg
45 kg
900 x 458 x 950 mm

13




MIG 315 IGBT

]
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MIG MMA

MIG/MMA kétfunkcios IGBT technolégias kompakt he-
geszto inverterek

Magas minéségU IGBT tranzisztor technoldgia és dramszabdlyozds,
amitél a gép stabil, megbizhatd és nagy bekapcsoldsi idével folyama-
tosan magas teljesitményre képes
- CO, védbgdzas fogydelekirddds és bevont elektrddds hegesztési
moédok vdalaszthatdk
- Alkalmazdsi terUletek:
- karosszériajavitds,
- jdrmUipari alkatrészgydrtds,
- kénny( acélszerkezetek gydrtdsa,
- karbantartds, javitds,
- dltaldnos lakatosmunkdk.
- Hegesztheté anyagok: 6tvozott és kdzepesen 6tvdzott acélok, rozs-
damentes acél, aluminium.
- Az adlap hegesztési paraméterek dedikdlt szabdlyozd potméterekkel
dllithatok:
- dramerdsség
- feszUltség
- huzal-elétoldsi sebesség
- indukfancia
- Huzal-ellenérzé és a gyors-adagoldé gomb
- Nagy méretd, jél Idthatd LED paraméter kijelzék
- TUlterhelés és tulmelegedés elleni védelem
- 2T és 4T hegesztési mddok

- 1 f&zisU (250,200) és 3 fazisu (315,250) modellek

MIG 315 IGBT

800MIG315IGBT

Tartozék hegesztédpisztoly IGrip 240
Hdaldzati feszUltség 3x400V AC*10% 50/60 Hz
Max./effektiv dramfelvétel 18.3A/12.9A
Teliesitménytényezd (cos @) 0.85
Hatdsfok 85%
Bekapcsoldsi idd 300A @ 60%
(10 perc/20 °C) 250A @ 100%
Hegesztédram tartomdany 50A-315A
Munkafesziltség 16.5V-29V
Uresjarati feszOltség 60V
Szigetelési osztdly F
Védelmi osztdly IP21S
Huzaldtméré @0.8-1.2 mm
Huzaltekercs méret @ 270 mm, 15 kg
Témeg 51 kg

Méret

1050x500x750 mm



Tartozék hegesztédpisztoly
Halozati feszUltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teliesitménytényezd (cos @)
Hatdsfok

Bekapcsoldsi idd

(10 perc/20 °C)
Hegesztédram tartomdny
Munkafesziltség

Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Huzaldtmérd

Huzaltekercs méret
Témeg

Méret

VOLTAGE METER

MIG 250 IGBT

800MIG2501GBT

3x400V AC+10% 50/60 Hz
12A/7A
0.93

250A @ 60%
194A @ 100%
50A-250A
16.5V-26.5V
60V

50 kg

IGrip 240

85%

F
IP21S
@ 0.8-1.0 mm
@ 270 mm, 15 kg

1050x500x750 mm

MIG 250 IGBT S

800MIG250IGBTS

230 V AC+15% 50/60 Hz
41.8A/29.6A
0.85

250A @ 60%
195A @ 100%
50A-250A
16.5V-26.5V
56V

49 kg
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POCKETNG 26 06C

DAGIAL STAERGC CONTROL
Rie
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+ 1Grip 150

WLl el

MIG/MAG LIFTTIG MMA

Szinergikus vezérlési harom funkcids IGBT technolégids
hordozhat hegeszié inverter, MIG, Lift-TIG, MMA funkci-
okkal

- Digitdlis, szinergikus vezérlés, LED kijelz8, egyszer( kezelhetbség,

- CO, és kevert gaz vdlasztasi lehetéség MIG médban,

- 2T/4T hegesztési mdod vdlasztdsi lehetdség,

- Automatikus Hot-Start és dllithatd Arc-Force funkciok MMA Uzemmdd-
ban,

- VRD funkcié MMA médban, az On biztonsdga érdekében
- Induktancia és ivhossz finombedillitds
- 5kg-os huzaldob befogaddsdra alkalmas.

POCKETMIG 205 DIGITAL SYNERGIC

LT AWI

Hot-Start

2T/47

Allithatd ARC force
Digitdlis vezérlés

CO,/Ar

LED kijelzd

Tartozék hegesztépisztoly
Halézati feszlltség
Hegesztési médok
Max./effektiv dramfelvétel
Teljesitménytényezé (cos @)
Hatdsfok

Bekapcsoldsi idd

(10 perc/20 °C)
Hegesztéaram tartomdany
MunkafeszUltség
Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Huzaldtmérd
Huzaltekercs méret
Tomeg

Méret
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8PMIG205DIG
v

S N N N

v

IGrip 150
230V AC£15% 50/60 Hz

MIG
27.4A [ 13.7A

180A @ 40%
90A @ 100%
50A - 180A
16.5V - 23V

MMA
28A / 14A
0.73
80 %
160A @ 40%
85A @ 100%
10A - 160A
20.4V - 26.4V
64V
F
IP21

TIG
20.5A / 10.3A

180A @ 40%
100A @ 10%
10A - 180A

10.4V - 17.2V

@ 0.6/0.8/1.0 mm
@ 200mm, 5 kg
8 kg
389 x 170 x 300 mm



MIG/MAG MMA

MIG/MMA kétfunkcios IGBT technologids hegeszté inver-
ter fogyoelektrodas és bevont-elektrodas funkciokkal.

- APOCKETMIG 195 ALUFLUX 5kg-os huzaldob befogaddsara alkal-
mas.

- A POCKETMIG 215 ALUFLUX 15kg-os huzaldob befogaddsdra alkal-
mas.

- Hot Start,

- Huzalel6tolds-sebesség szabdlyozds,

- Burn-back (huzal-visszaégés) bedllitds,
- Polaritdsvdltds lehetéség,

- Fémhdzas huzalelétold szerkezet, tartozék ,,U" profild, recézett huzal-
tovdbbitd gérgdével, porbeles hegesztéhuzalhoz,

GORILA
g
TR

G

GORILLA POCKETMIG 195 ALUFLUX 215 ALUFLUX

80POCMIG195 80POCMIG215
LT AWI x
Hot-Start v
2T/47 x
Allithaté ARC force x
Analég vezérlés 4
CO,/Ar x
LED kijelzd x
Tartozék hegesztédpisztoly IGrip 150
Halozati feszUltség 230 V AC+15% 50/60 Hz
Hegesztési mddok MIG MMA MIG MMA
Max./effektiv dramfelvétel 30.8A / 20.2A 35A / 25A
Teljesitménytényezd (cos o) 0.7
Hatdsfok 85 %
Bekapcsoldsi idd 180A@ 60% 200A@ 60%
(10 perc/20 °C) 132A @ 100% 155A @ 100%
Hegesztédram tartomdny 10A - 180A 10A - 200A
MunkafeszUltség 15.5V-23V 15.5V-24V
Uresjarati feszUltség 53V

Szigetelési osztdly B

Védelmi osztdly IP23

Huzaldtmérd @ 0.6/0.8/1.0/1.2 mm
Huzaltekercs méret @ 270mm, 15kg
Témeg 14 kg

Méret 580 x 250 x 440 mm

@ 0.6/0.8/1.0 mm
@ 200mm, 5 kg
12.5 kg
485 x 185 x 370 mm

FCAW

A
DISALUALK

GORILLA

GBSz

i,
1 1
BURN BACK

0




IGBT
Ce

o)

Allithaté Arc-Force

Halbézati feszlltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teljesitménytényezd (cos o)
Hatdsfok

Bekapcsoldsiidd (10 min/40 °C)
Hegesztédram tartomdany

MunkafeszUltség tartomdny

Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Huzaldtmérd
Tomeg

Méret
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SAW MMA CAG

SW-1250 IGBT inverter technolégids, kétfunkcios,
SAW (fedettivi hegesztés) és MMA hegesztégép
auvtomata hegesztétraktorral.

- Kimagasld teliesitmény 1250 amperen, 100% bekapcsoldsi idével
- Allithatd Arc-Force (iver8sség-szabdlyozds)

- Szabdlyozhatd kezdd-aramerdsség

- Es6 és lapos kimeneti karakterisztika

- Teliesen automata hegesztést tesz lehetévé, tdvvezérléssel vagy helyi
vezérléssel.

- Magas hatdsfok és teljesitménytényezd értékek - energiahatékony

mUkodés

SW-1250

800SBMSW 1250
v
3x400V AC+10% 50/60 Hz
105A/84A
0.87
292 %
1250A @ 100%
60A-1250A
Esé karakterisztika: 25-44V
Lapos karakterisztika: 20-50V
93V
H
IP21S
@2.0-6.0 mm
100 kg
767 x 352 x 802 mm



Mdagneses oszcillatoros automata hegeszté traktor

- A befogd bilincs érzékeld segitségével biztositja a kocsi egyenletes
futdsdat az ivgyujtastdl a hegesztés befejezéséig.

- A befogé bilincs egy bizonyos szégben képes kitérni a hegesztés
mentén, hogy megfelelien a Push-Pull hegesztés specidlis igényei-

nek.

- Az oszcillétor egyenletes meghajtdsa garantdlja a precizidés hegesz-

tést.

A haladds sebessége és az oszcilldcié paraméterei, sebessége, kité-
rési szoge és a szélsé pozicidkban eltdltdétt idé bedllithatd.
A 0-99-ig terjedd skdaldk, pontos bedllitast tesz lehetéve.

- A mdgnes kioldd kar kdnnyen mikddtethetd a telepitéshez.

- Nagy teliesitményld mdgneses néveli a profil hegesztés megbizhatd-
sagdt és biztositja a stabilitdst a zavartalan mikddéshez. A robot
kozvetlenUl haszndlhaté figgdleges hegesztéshez.

- Vdlaszthatd lagy és kemény kerék dll rendelkezésre a figgdleges,
vizszintes, ives és tompahegesztéshez.

GEKKOMAT STD

Mdagneses automata hegeszto traktor

Elsé 1épés a hegesztés-automatizdlds utjdn.

A befogé bilincs érzékeld segitségével biztositja a kocsi egyenletes
futdsdt az ivgyujtdstdl a hegesztés befejezéséig.

- A befogé bilincs egy bizonyos szégben képes kitérni a hegesztés
mentén, hogy megfelelien a Push-Pull hegesztés specidlis igényei-

nek.

- A mdgnes kioldd kar kdnnyen mikddtethetd a telepitéshez.

- Nagy teljesitményl mdgneses noveli a profil hegesztés megbizhato-
sagdt és biztositja a stabilitdst a zavartalon mikédéshez. A robot
kdézvetlenUl haszndlhatd figgdleges hegesztéshez.

- Vdalaszthatd 1agy és kemény kerék dll rendelkezésre a figgdleges,
vizszintes, ives és tompahegesztéshez.

Tapfesziltség

Meghaijtds

Oszcillacid

Vonzdsi eré

Haladdsi sebesség
Vezetbkerék magassdga

Hegesztépisztoly bedllitdsi
tarfomany

Alkalmazhatd hegesztépisztoly
tipusok

Nem elérhetd hossz
Auto-Stop

Oszcillacio paraméterei

Témeg
Méret

GEKKOMAT OSC

8GKMATOSC 8GKMATSTD
230V +10% 50/60Hz

4 db hajtott gumikerék

20 kg (196 Newton)
100-650 (mm/perc)

3 fokozat
Munkaszog 40°~ 55°
bal-jobb irdnyban: 40 mm
fel-le irdnyban: 40 mm

egyenes és hajlitott nyak

137 mm elél és hatul
Mindkét irényban végdlldskapcsoldval
kitérés szoge: 0.3°- 7.5°
oszcillalé mozgds sebessége 0-40 cpm
Aliésidd szélsé pozicidkban: -
bal/jobb 0 ~ 2.5s
késleltetésiidd : 0 ~ 2.5s
11 7.6 kg
285 x 280 x 290 280 x 260 x 265




MIG-MAG IGriE




GAZHUTESES MIG IGrip HEGESZTOPISZTOLYOK

Terhelhetéség
M21 CO,

MIG IGrip 150

Cikkszdm Munkaciklus Huzaldtméré Gdazfogyasztds

3m  800MIGIP153
4m  800OMIGIP154 60% 180A 150A 2 0,6-1,0 mm 8 |/perc

5m  800MIGIP155

MIG IGrip 240

3m  800MIGIP243
4m  800MIGIP244 60% 250A 220A 2 0,8-1,2 mm 12 |/perc

5m  800MIGIP245

MIG IGrip 250
3m  800MIGIP253

4m  800MIGIP254 60% 230A 200A 2 0,8-1,2 mm 10 |/perc

5m  800MIGIP255

MIG IGrip 260
3m -
4m  800MIGIP264 60% 290A 260A @ 0,8-1,2 mm 12 |/perc

5m  800MIGIP265

MIG IGrip 360

3m  800MIGIP363

4m  800MIGIP364 60% 330A 300A @ 1,0-1,6 mm 12 |/perc

5m  800MIGIP365

VIZHUTESES MIG IGrip HEGESZTOPISZTOLYOK
i ) Terhelhet&seg L i i
Cikksz&dm Munkaciklus Huzaldtmérs Gdzfogyasztds
M21 CO,

MIG IGrip 240W

3m -
4m  800MIGIP244W 100% 300A 270A @ 0,8-1,2 mm 14 |/perc

5m -

MIG IGrip 500W
3m 800MIGIP503W

4m  800MIGIP504W 100% 400A 350A 2 1,0-1,2 mm 14 |/perc

5m  800MIGIPS05W

MIG IGrip 900W
3m -
4m 800MIGIP204W 100% 550A 500A @ 1,0-1,6 mm 14 1/perc

5m  800MIGIP905SW
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TIG 420 AC/DC MULTIWAVE RC
TIG 320 AC/DC MULTIWAVE RC
TIG 500 AC/DC DIGITAL

TIG 400 AC/DC DIGITAL

TIG 220 AC/DC DIGITAL RC

TIG 315 AC/DC

TIG 250 AC/DC

TIG 200 AC/DC

L ARRRRRRRRRR

TIG 220 DIGITAL PULSE RC
TIG 300 DIGITAL PULSE
TIG 250 DIGITAL PULSE
TIG 200 DIGITAL PULSE
TIG 160 DIGITAL PULSE
TIG 200 PULSE

POLICLEAN 4000 RS
POLICLEAN 5000



Vizh(tés

Vezeték nélkili tadvvezérld
Hegesztégépkocsi

Tartozék potméteres AWI pisztoly
Opciondlis AWI pisztoly

Haldézati feszUltség

Max./effektiv dramfelvétel AC
Max./effektiv aramfelvétel DC
Teljesitménytényezd (cos @)
Hatdsfok

Bekapcsoldsi idé (10 perc/40 °C)
Hegesztéadram tartomdany
Munkafesziltség tartomany
Uresjarati fesziltség

fvgydijtas

Szigetelési osztdly

Védelmi osztdly

Tomeg

Méret

*O = OPCIONALIS/OPTIONAL

24

ACTIG  ACPULSETIG ACMMA DCTIG DCPULSETIG DC MMA
AC/DC AWI és bevontelekirodas kétfunkcios IGBT
technolégids hegeszté inverter.
Alkalmasak aluminium és aluminium otvozetek, réz, szénacél és rozs-
damentes acélok hegesztésére

Multiwave kimenet
AC mddban vdlaszthatd hulldmformdk:
négyzetes hulldm, szinusz hulldm, hdromszég hulldm

AC Balance Control
A tisztitdsi szélesség szabdlyozdsa (5 - 95% kdzott) seqiti az oxidréteg
hatékony eltdvolitdsat aluminiumhegesztés kdzben.

Hatékony védelmi rendszer
A hegesztégép hdmérséklet, dramerdsség és feszUltség érzékeld
szenzorokkal biztositja a stabil mikddést és a magas szintd védett-
séget a rendellenes mikddésbdl szarmazé meghibdsoddasokkal
szemben.

2.4 GHz-es vezeték nélkili vezérlés, tavvezériével vagy labpedallal

- A tavvezérld kezeldpanelje telies mértékben megegyezik a he-
gesztégép kezelbpaneljével, ennek megfeleléen az Gsszes paramé-
ter bedllitdsa lehetséges a tavvezérdn keresztil.

- Egymds kdzelében tébb hegesztégép is mikddhet biztonsdgosan
tavvezérléssel, zavard interferencia nélkul.

- A digitdlis kijelzé a hegesztés megkezdéséig a bedlliitott paramé-
tereket mutatja, hegesztés kdzben pedig a pillanatnyi kimeneti
dramerdsséget.

- A tavvezérlé 3db AA elemmel vagy akkumuldtorral 180 éra miko-
dést biztosit, akdr 100 méteres tavolsagbdl is.

A tavvezérlé nem tartozéka a hegesziégépnek.

TIG 320 AC/DC MULTIWAVE RC

800TIG420ACDCMW 800TIG320ACDCMW
v (@)
(@) (@)
v (@)
IGrip SR18WP IGrip SR26P
TBi SR400 IGrip SR18W/ TBi SR400

3x400V AC £10%, 50/60 Hz 3x400V AC £10%, 50/60 Hz

TIG: 24.6A / 19A MMA: 33.7A / 26.1A TIG: 19A / 15A MMA: 25A / 19A
TIG: 26.5A / 20.5A MMA:36.5A / 28.3A TIG: 21A / 16A MMA:27.5A / 21A
0.7 0.65
>85%
400A @ 60% 310A @ 100% 320A @ 60% 250A @100%
10A - 400A 10A - 320A
MMA: 20.4V - 36V TIG: 10.4V - 26V MMA: 10,4V - 22,8V TIG: 20,4V - 32,8V
67V 61V
kikapcsolhatd HF (magas frekvencids iv)

H
IP23
27 kg 25.5kg
550 x 240 x 445 mm



ACTIG  ACPULSETIG AC MMA DCTIG DC PULSETIG DC MMA

IGBT
AC/DC AWI és bevontelekirodds, kétfunkcios, vizhitéses oI5
IGBT technolégids hegeszid inverterek.
Ez az ipari hegesztégép alkalmas aluminium és aluminium o6tvozetek, Hd
réz, szénacél és rozsdamentes acélok hegesztésére. N
Digitdlis kezel6panel és vezérlés
A hegesztési paraméterek nagy részletességgel és finoman hangol- C€

hatdk, aminek eredményeképpen preciz impulzusforma bedllitds
valdsithatd meg.

A hegesztégép felhaszndldbardt kezelbdfellletének kdszénhetéen a
bedllitds és a kezelés gyors és egyszerU. A paraméterek kivalasztha-
tok a grafikus fellleten és egyetlen gomb haszndlatdval bedllithat-
juk az 6sszes paraméter értékét a hegesztési feladatnak megfeleld-
en.

2 jtem( és 4 GtemU (2T/4T) mikoédési médok
Kikapcsolhaté impulzus méd

TIG 500 AC/DC SUPER DIGITAL

¢ W
2 O @)
O/z“ o o
: O §
@ © Freauen
O
g Down-Slope
Pre Start { >—¢- __.O_,_ S o
E*:':' AC Frequency  Duty Cycle F::i
O G Clean ratiol Base Current @ o
%—

C€
(-]

TIG 500 AC/DC SUPER DIGITAL

800TIG500DIGIT
VizhGtés v
Tartozék AWI pisztoly TBi SR400

Haldézati feszUltség 3x400V AC +10%, 50/60 Hz
TIG: 27.4A / 21.2A MMA: 36.5A / 28.3A
0.93

289%

Max./effektiv aramfelvétel
Teljesitménytényezd (cos o)
Hatdsfok

Bekapcsoldsi idd (10 perc/40 °C)

500A @ 60% 387.3A @ 100%

Hegesztédram tartomdny 20A - 400A

TIG 400 AC/DC SUPER DIGITAL
800TIG400DIGIT

”
TBi SR400
3x400V AC £10%, 50/60 Hz
TIG: MMA:

320A @ 60% 250A @ 100%
10A - 320A

MunkafeszUltség tartomdny MMA: 20.8V - 40V TIG: 10.8V - 30V MMA: 10,4V - 22,8V TIG: 20,4V - 32,8V
Uresjarati fesziltség 75V 61V

ivgyujtas HF (magas frekvencids iv)

Szigetelési osztdly F

Védelmi osztdly IP21S

Témeg 27 kg 25.5kg

Méret 1300 x 500 x 800 mm




TIG 220 AC/DC DIGITAL RC

IGBT AC AWl  AC PULSE AWI AC MMA DC AWI  DC PULSE AWI DC MMA
ik AC/DC AWI és bevontelekirodds kétfunkcids IGBT tech-
nolégids hegeszté inverter.
Hid Alkalmasak aluminium és aluminium otvozetek, réz, szénacél és rozs-
N damentes acélok hegesztésére

Digitdlis kezel6panel és vezérlés
A hegesztégép felhaszndldbardt kezeldfellletének kdszonhetden a
bedllitds és a kezelés gyors és egyszerd. A paraméterek kivdlasztha-
tok a grafikus fellleten és egyetlen gomb haszndlatdval bedllithat-
juk az &sszes paraméter értékét a hegesztési feladatnak megfeleld-
en.
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AC Balance Control
A tisztitdsi szélesség szabdlyozdsa (5 - 95% kdzott) seqiti az oxidréteg
hatékony eltavolitdsat aluminiumhegesztés kdzben.

Hatékony védelmi rendszer
A hegesztégép hdmérséklet, dramerdsség és fesziltség érzékeld
szenzorokkal biztosit magas szintld védettséget a rendellenes mUko-
désbdl szarmazd meghibdsoddsokkal szemben.

2 Utem{ és 4 itemU (2T/4T) mikddési médok

A hegesztégép rendelkezik csatlakozdval vezetékes Idbpeddl hasz-

ndlatdhoz is.

- A ldbpedadl nem tartozéka a hegesztégépnek!
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MMA LIFT HF AC DC 21 41
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A | CURRENT CHOICE PARAMETER

TIG 220 AC/DC DIGITAL RC
800TIG220ACDC

VizhGtés (@)
VezetéknélkUli tavvezérlés -
Hegesztégépkocsi @)
Tartozék potméteres AWI pisztoly IGrip SR26P
Hdalézati feszUltség 230V AC+10% 50/60Hz
Max./effektiv dramfelvétel AC TIG: 30A / 18A MMA: 36A / 23A
Max./effektiv aramfelvétel DC TIG: 27A / 17A MMA: 36A / 23A
Teljesitménytényezd (cos @) 0.68
Hatdsfok >85%
TG MMA

Bekapcsoldsi idé (10 perc/40 °C) 200A @ 35% 170A @ 40%

120A @ 100% 110A @ 100%
Hegesztéaram tarfomdny 10A - 200A 5A - 170A
MunkafeszUltség tartomdany 10.2V - 18V 20.2V - 26.8V
Uresjérati fesziltség 66V
fvgyujtas kikapcsolhaté HF (magas frekvencids iv)
Szigetelési osztdly H
Védelmi osztdly IP23
Témeg 7 kg
Méret 410 X 146 X 278 mm
*O = OPCIONALIS




AC AWI  AC PULSE AWI  AC MMA DC AWl  DC PULSE AWI DC MMA

AC/DC AWI és bevontelekirédds kétfunkcios IGBT tech-
nolégids hegeszid inverter.
Magas mindségU, négyzetes hulldmot elédliitd tdpegység, révid nul-
la-dtmeneti idével biztositia az ivstabilitdst és a mindségi hegesztési
varratot. Ezért ezek a hegesztégépek széles koérben alkalmazhatdk
szénacél, rozsdamentes acél, gyengén 6tvézott acél, aluminium és
aluminium &tvozetek, magnézium otvozet, titdn, berillium-réz dtvozet
ezUst és mds fémek hegesztésére preciz.

Analég kezeléfelilet - digitdlis vezérlés
A hegesztégép analdg tipusu kezeldfellletének készonhetéen a be-
dliitds és a kezelés kdzvetlen, gyors és egyszer(. A paraméterekhez
dedikdlt szabdlyzd gombok és a funkcid vdltdkapcsoldk, kedve-
z&tlen fényviszonyok k&zott is jol IGthatdak, kénnyen kezelhetéek. A
bedllitdsok akdr hegesztés kdzben is kdnnyen vdltoztathatok.

Szabdlyoz6é gombokkal bedllithaté paraméterek:

IGBT

Hd
Ce

TIG 315/250/200 AC/DC

- Gdz-el6aramldsi idd

- Hegesztédram (csucsaram)
- Bdzisdram

- Lefutdsi idd

- Arc-Force

- Impulzus frekvencia

- Impulzus kitoltés

- Tisztitdsi szélesség (AC Balance)

- Gdz-utédramldasi idd

2 UtemU és 4 UtemU (2T/4T) mUkodési médok

+ 1Grip SR 26

_ TIG 315 AC/DC TIG 250 AC/DC TIG 200 AC/DC

800TIG315ACDC 800TIG250ACDC
VizhGtés (@) (@)
DC impulzus mod v v
2T/47 v v
Tartozék AWI pisztoly IGrip SR26P

Halbzati feszUltség

3x400V AC +10%, 50/60 Hz

3x400V AC +10%, 50/60 Hz

Max./effektiv dramfelvétel AC 13.7A / 9.7A

Max./effektiv dramfelvétel DC

Teliesitménytényezd (cos @) 0.93

Hatdsfok 289%
Bekapcsoldsi idd (10 perc/40°C)  315A @ 60% 244A @ 100% 235A @ 60% 250A @ 100%
Hegesztédram tartomdny 10A - 315A 10A - 250A
Munkafesziltség tartomdany 10.4V - 22.6V

Uresjarati fesziltség AC/DC 36V [/ 45V 32V / 40V
fvgyuijtas HF (magas frekvencids iv)
Szigetelési osztdly F

Védelmi osztdaly IP23

Témeg 34.5 kg 34.2 kg

Méret 550 x 390 x 495 mm

*O = OPCIONALIS/OPTIONAL

800TIG200ACDC
O
%

v

230V AC£10% 50/60Hz
20.7A / 14.6A

200A @ 60% 155A @ 100%

10A - 200A

10.4V - 18V
56V [ 62V

24.2 kg




TIG 220 DIGI
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DCTIG DC PULSETIG DC MMA

DC AWI/MMA bevontelekirodas kétfunkcios IGBT tech-

nolégids hegeszid inverter.
Kilondsen alkalmas vékony és kdzepesen vastag anyagok, 6tvozott
acélok, rozsdamentes acél, bronz, réz, titdn, szirke 6ntvények defor-
mdacid nélkUli hegesztéséhez.

Digitdlis kezel6panel és vezérlés
A hegesztégép felhaszndldbardt kezelbfellletének kdszonhetden a
bedllitds és a kezelés gyors és egyszerd. A paraméterek kivdlasztha-
tok a grafikus fellleten és egyetlen gomb haszndlatdval bedllithat-
juk az 6sszes paraméter értékét a hegesztési feladatnak megfeleld-
en.

Hatékony védelmi rendszer
A hegesztégép hémérséklet, dramerdsség és feszlltség érzékeld
szenzorokkal biztosit magas szintl védettséget a rendellenes miko-
désbdl szarmazd meghibdsoddsokkal szemben.

2 itemU és 4 UtemU (2T/4T) mUkodési médok

2.4 GHz-es vezeték nélkili vezérlés, tavvezéridvel vagy Iabpedallal
- A tavvezérld kezelbpanelje teljes mértékben megegyezik a he-
gesztégép kezelbpaneljével, ennek megfeleléen az dsszes paramé-
ter bedllitasa lehetséges a tavvezérlén keresztul.
- Egymds kdzelében tébb hegesztégép is mUkddhet biztonsdgosan
tavvezérléssel, zavard interferencia nélkul.
- A digitdlis kijelzd a hegesztés megkezdéséig a bedlliitott paramé-
tereket mutatja, hegesztés kdzben pedig a pillanatnyi kimeneti
dramerdésséget.
- A tavvezérld 3db AA elemmel vagy akkumuldtorral 180 éra mUko-
dést biztosit, akdr 100 méteres tavolsagbdl is.
- A tavvezérlé nem tartozéka a hegesztégépnek.

~ -1
WIDTH _L
FREQUENCY

TIG 220 DIGITAL PULSE RC

800TIG220DIPU

2T/47 v
DC impulzus méd v
Vezeték nélkuli tavvezérld (@)
Tartozék potméteres AWI pisztoly IGrip SR26P

Hdalézati feszlltség 230V AC£10% 50/60Hz

Max./effektiv dramfelvétel TIG: 34A / 20A MMA: 43A / 25A
Teljesitménytényezd (cos @) 0.68
Hatdsfok >85%
200A @ 35%

Bek |&siidé (10 40 °C

ekapcsoldsiidé (10 perc/ ) 120A @ 100%
Hegesztéaram tartomdn TIG: 5A - 200A

9 Y MMA: 5A - 200A

MunkafeszUltség tartomdny 10.2V - 18V 20.2V - 28V
Uresjérati fesziltség 89V
fvgyujtas HF (magas frekvencids iv)
Szigetelési osztdly H
Védelmi osztdly IP23
Témeg 7 kg

Méret 400 X 145 X 235 mm



TIG 300/250 DIGITAL PULSE

DCTIG DC PULSETIG DC MMA LI

AWI/MMA kétfunkciés MOSFET technoldgids, teljesen Hd
digitdlis, impulzusos hegeszio inverterek. C€

Alkalmasak vékony és kbézepesen vastag anyagok, 6tvézdtt acélok,
rozsdamentes acél, bronz, réz, titdn, szirke dntvények AWI és be-
vontelektrédds (MMA) hegesztésére ipari termelésben, karbantar-
tasban, éplletgépészeti kivitelezésben.

- Program tdroldsi lehetdség

- Kimagasld hegesztési teljesitmény, dinamikus karakterisztikdju stabil
iv, csdkkentett frocskdlés, konnyU varrat formdzds.

TIG 300 Digital Pulse

0

'@

TIG 300 TIG 250 TIG 200 TIG 160
DIGITAL PULSE DIGITAL PULSE DIGITAL PULSE DIGITAL PULSE

800TIG300DIPU 800TIG250DIPU 800TIG200DIPU 800TIG160DIPU
2T/47 v
DC impulzus mod v
Tartozék potméteres AWI pisztoly IGrip SR26P
Hdaldzati feszUltség 3x400V AC £10%, 50/60 Hz 230V AC£10% 50/60Hz
Max./effektiv aramfelvétel T'I\AG ML\O183I,AA\/ /8]32
Teljesitménytényezd (cos @) 0.93
Hatdsfok >85%

Bekapcsoldsiidé (10 perc/40 °C) 300A @ 60% 230A @ 100% 250A @ 60% 200A @ 100% 200A @ 60% 150A @ 100% 160A @ 60% 120A@ 100%

Hegesztdram tarfomdny TG MMA TIG MMA TIG MMA TIG MMA
10A - 300A 10A-250A 10A-250A 10A-230A 10A-200A 10A-180A 10A-160A 10A - 140A

MunkafeszUltség tartomdany 10V-22V 20V-30V  10V-20V 20V-29.2V  10V-18V 20V-27.2V 10V-16.4V 20V-256

Uresjarati fesziltség AC/DC 54V 54V 56V 56V

fvgyuijtas HF (magas frekvencids iv)

Szigetelési osztdly F

Védelmi osztdly IP21S

Témeg 19 kg 18.5 kg 12.5 kg 12 kg

Méret 610 X 220 X 390 mm 480 X 160 X 320 mm

A%
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+ 1Grip SR 26P

DCTIG DC PULSETIG DC MMA

AWI/MMA kétfunkcids, impulzusos, IGBT technolégids,
hegeszté inverter, magas-frekvencidas (HF) AWI ivgyuj-
tassal.

- Hegesztési mdédok: Wolfram elektrédds véedégdzas ivhegesztés (AWI)
érintésmentes ivgyujtdssal és bevont elektrodds (MMA) ivhegesztés.

- Alkalmazdsi terGletek: AWI esetén az impulzusos médnak kdszdnhe-
téen kivdaldéan alkalmas vékony anyag hegesztésére annak atégése
nélkil. MMA mddban szort ives hegesztésre ad lehetdséget az impul-
zUs mod.

- Hegesztheté anyagok: 6tvozdtt és kdzepesen 6tvozdtt acélok, rozs-
damentes acél, szines fémek.

Kivald hegesztési tulajdonsdgok:
- Mikroprocesszor dltal vezérelt PWM (Pulse Width Modulator) valds ide-

jU vezérlése folyamatosan észrevétlenll segit az idedlis varratképzés-

ben.

- Magasfrekvencids ivgyuijtds (HF)

- Impulzus méd.

- Kénnyen kezelhetd manudlis dramlefutds, gdz utddramlds és iverd

szabdlyzds.
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Down Slope

DC Impulzus méd

2T/4T mUkodés

HF gyujtds

Tartozék potméteres AWI pisztoly

* Halozati fesziltség

Max./effektiv dramfelvétel
Teljesitménytényezd (cos )
Hatdsfok

Bekapcsoldsiidé (10 perc/40 °C)

Hegesztéaram tartomdany
Munkafesziltség tartomdny
Uresjérati fesziltség
Szigetelési osztdly

Védelmi osztdly

. Témeg

Méret

9 POSTGAS]ow! ‘

TIG 200P
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TIG 200 PULSE

800TIG200PU

IGrip SR26P
230V AC£10% 50/60Hz
17A / 13.2A
0.93
>85%
180A @ 60%
139A @ 100%
10A - 180A
10.4V - 17.2V
56V
F
IP21S
3.5 kg
400 X 140 X 230 mm



MULTIWAVE AC/DC REMOTE CONTROL

Vezeték-nélkUli tavirdnyitd TIG 420/320 AC/DC MULTIWAVE RC hegesztégépekhez

MUkodési frekvencia 2.4 GHz

RF teljesitmény T mW
Méretek 134x104x67 mm
Suly 0,35 kg
Cikkszdm 800TIGACDCWRC

TIG DIGITAL PULSE REMOTE CONTROL
Vezeték-nélkUli tavirdnyitd TIG 220 DIGITAL PULSE RC hegesztégéphez

MUkodési frekvencia 2.4 GHz

RF teljesitmény 1 mW
Méretek 134x104x67 mm
Suly 0,35kg
Cikkszdm 800TIGDCWRC

TIG FOOT CONTROL - VEZERLO LABPEDAL

Vezeték nélkUli vezérld Idbpeddl

TIG 220DC,320AC/DC,420AC/DC hegesztégéphez

Cikkszdm 800TIGACDCFC
Vezérld ldbpeddl 3 méter vezetékkel

TIG 220DC,320AC/DC,420AC/DC hegesztégéphez

Cikkszdm 800TIGACDCWFC
WRC 420 ViZHUTO EGYSEG

TIG 420/320 AC/DC MULTIWAVE RC hegesztégépekhez

Halbézati feszUltség 3x400V AC +10%, 50/60 Hz

Viztartdly térfogata 71

HUtékapacitdas 1.6 kW @ 1l/perc

Rendszer névleges nyomdsa 0.3 MPa

Szdllitdsi kapacitds 10 |/perc

Cikkszdm 800TIGWATERCLR

WRC 300 ViZHUTO EGYSEG

Haldézati feszUltség 230V AC£10% 50/60Hz
Viztartdly térfogata 91
HGtékapacitdas 1.6 kW @ 1l/perc
Rendszer névleges nyomdsa 0.3 MPa
Szdllitdsi kapacitds 8.5 /perc
Témeg 13.1 kg
Cikkszdm 800WRC300WC

HEGESZTOGEP-KOCS|

TIG 420/320 AC/DC MULTIWAVE RC
hegesztégépekhez

Cikkszdm 800TIGTROLLEY 800WMTROLLEYS V1016000




VIZHUTESES AWI HEGESZTOPISZTOLYOK

B ~
I IGrip SR18W IGrip SR18WP (potméteres)

4 m Bor 800TSRB184WL 800TSRB184WLP
4 m Epdm 800TSRB184W -
TSB 35/50
8 m Bér 800TSRB188WL 800TSRB188WLP
8 m Epdm 800TSRB188W -
Fronius csat. 4 m Epdm 800TFRS 184 -
Munkaciklus (10 perc) 100%
AC 225 A
Terhelhet&ség
320 A
Huzaldtmérd @ 0,5-4,0 mm

GAZHUTESES AWI HEGESZTOPISZTOLYOK

B
_ IGrip SR17 IGrip SR17V (szelepes)

TSB 10/25 4 m Epdm 800TSRB174G 800TSRB174V
Munkaciklus (10 perc) 60%
100 A
Terhelhet&ség
140 A
Huzaldtmérd @ 0,5-2,4 mm

SA

_ IGrip SR26 IGrip SR26P (potméteres) |  1Grip SR28V (szelepes)

4 m Bér 800TSRB268GL 800TSRB268GLP
4 m Epdm 800TSRB264G - 800TSRB264V
TSB 35-50
8 m Bor 800TSRB268GL 800TSRB264GLP -
8 m Epdm 800TSRB268G - -
Fronius csat. 4 m Epdm 800TFRS264P* - -
Munkaciklus (10 perc) 60%
L AC 170 A
Terhelhetdseg
DC 240 A
Huzaldtmérd @ 0,5-4,0 mm
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ViZHUTESES AWI HEGESZTOPISZTOLYOK

"
it |

4 m Bor - 800TSRB244WL
TSB 10/25

4 m Epdm - 800TSRB244W

4 m B&r 800TSRB204WL -

4 m Epdm 800TSRB204W -
TSB 35-50

8 m B&r 800TSRB208WL -

8 m Epdm 800TSRB208W -
Munkaciklus (10 perc) 100% 100%

AC 220 A 100 A
Terhelhetéség

250 A 140 A

Huzaldtmérd @ 0,5-3,2 mm @0,5-2,4 mm

GAZHUTESES AWI HEGESZTOPISZTOLYOK

4 m B&r 800TSRB024GL
TSB 10/25
4 m Epdm 800TSRB094G
Munkaciklus (10 perc) 60%
80 A
Terhelhetéség
110 A

Huzaldtmérd @ 0,5-1,6 mm




Az asztali ULTIMA gépek és a hordozhatd NEUTRIX, biztons&gos és
kérnyezetbardt eszkdzok a volfrdmelektréda vagdashoz és kdszo-
rGléshez. Tokéletes csucs geometria és preciz hossz bedllitds a
tokéletes AWI hegesztéshez.

NEUTRIX alkalmas @ 4 mm -nél vastagabb és 15 mm-nél rovi-
debb elektréddk kdszortlésére, ezen kivil 8 mm-ig kilén befogd
alkalmazdésaval. igy az elekirdda befogd lehetévé teszi az dsszes
elektroda atmérd koszortlését és tokéletesen kdzpontositia az
elektroddt koszortlés kdzben. Kis suly és hordozhatd bérond
alkamassd teszi, hogy a NEUTRIX tokéletesen szolgdlja a szerviz
mérndkoket és minden egyéb felhaszdldsi terlletet, ahol hordoz-
hatd kdszordre van szUkség.

A nedvescsiszolds az elektroddnak sima és fényes csiszoldsi
felUletet eredményez és hitést biztosit megakaddlyozva a kékes
elszinezédést. ULTIMA-TIG alkalmas @ 4 mm -nél vastagabb és

15 mm-nél révidebb elektréddk kdszortlésére, ezen kivil 8 mm-ig
kUldn befogé alkalmazasdval. igy az elekiréda befogd lehetévé
teszi az 6sszes elekiréda atmérd kdszorilését és tokéletesen kdz-
pontositja az elektroddt kdszortlés kdzben.

Az ULTIMA-TIG-CUT nem csak elektréddt koszordini tud, hanem a
pontos hosszUsdgra is vagja az elektrdddt, ami példdaul a robot-
és korhegesztéknél vagy nehezen hozzdférnetd helyeken fontos.
Az Ultima-TIG-CUT alkalmas elektrdéddk koszoérilésére @ 0,8 mm tél
@ 4 mm-ig, és 7-175 mm hosszUsdgig.

- A fokozatmentes délésszdg bedllitds megkdnynyiti a kdszorilést
minden szbgben.

- Automatikus kdszdrilés-stop minimalizdlja az elekirdda haszndlo-
tot

- Automatikusan kdézpontositott elektréda csucs
- 100%-0s porgyUjtés
- Minimallizélt elektréda veszteség

——

Elektroda atmérd

}7

L )Csuc;og
CsuUcs atmérd j ﬁ\

NEUTRIX ULTIMA-TIG ULTIMA-TIG SPEC. ULTIMA-TIG-CUT
Elektroda atmérd @ 1.6-3.2mm @ 1.6-3.2mm @D 2.4-48-8.0mm @2 0.8-4mm
Minimdlis hossz 19 mm (15 mm*) 15 mm (7mm?*) 15 mm (7mm*) 15 mm (7mm*)
K&szorilési szog 7.5° - 90° 7.5° - 90° 7.5° - 90° 7.5° - 90°

15° - 180° 15°-180° 15°-180° 15° - 180°
Vaghatd Hossz - - - 7-175mm
Motor 230V-50Hz — 650W 230V-50Hz - 380W 230V-50Hz — 380W 230V-50Hz - 280W
Fordulatszém 8000 - 32 000 rom 8 500 rom 8 500 rpom 8 500 rom
K8szorilési sebesség 44 m/sec 44 m/sec 44 m/sec
Suly 2.8 kg
Cikkszdm 9NEUTRIXSET QULTIMATIGGRN QULTIMATIGSPEC QULTIMATIGCUT
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IGBT technolégids varrattisztité készilékek

A legujabb technoldgia és egy lenylgdzé folyamat, amelyek egyUtt

lehetéveé teszik a varrattisztitds teliesen Uj modjdt.

Az elektrolitikus folyamat haszndlataval kikUszébolheték a mechani-

kus vagy vegyi médszerek hatranyai.

Mindez térténhet akdr a gardzsban is, mert egyszerd, tiszta és kdrnye-

zetbardt.

- elérnetd 7 funkcid: tisztitds ecsettel vagy pdrndval, polirozds ecset-
tel vagy pdrndval, sétét jeldlés, vildgos jeldlés és galvanizdlds

- hatékony fisztitds AWI hegesztés utdn, pillanatok alatt ragyogd
tiszta felUlet

- fisztitds és polirozds nagy teljesitményd szénecsettel

- nagy mérety, tdbbnyelvy, szines kijelzd

- bedllithaté feszlltségtartomdany

- egy gombos bedllitds a menUben

- kis sUly a fejlett invertertechnoldgidnak készénhetéen

- folyamatos terhelhetéség 31,3 amperen

- 100% bekapcsoldsi idd

- az eszkdzdk gyors cseréjét a bajonettcsatlakozdk biztositjdk

- minden eszkdz korrdziddlld anyagbdl készul

- kdérnyezetbardt elektrolitok akdr élelmiszeripari felnaszndldsra is

Tisztitds: Rozsdamentes alkatrészek hegesztésekor az oxidréteg

kdnnyen eltdvolithatd, megszintetheté a nem kivdnt elszinezédés

és egy lépésben a passzivalds is megtorténik ami védi a fellletet a

tovabbi korrdziotdl. Osszehasonlitva a tisziitds és a pacolds kdltsé-

gét az elektrolitikus folyamat Iényegesen olcsdbb. Az eljdrds sordn

felhaszndlt vegyszerek nem tartalmaznak veszélyes anyagokat.

Sotét jeldlés: egyszerlen, gyorsan és kdltséghatékonyan végezhetd

-akdr hengeres alkatrészeken is- mélyfekete szinben. Az igény szerint

elkészitett sablon segitségével készithetd bdrmilyen grafikai elem,

logd, felirat, védjegy, azonositd szdm. A nagy teliesitményU elektrolit

semleges (pH =7), és nem igényel semlegesités.

Vildgos jeldlés: egy sablon segitségével hasonld eredményt ad mint

a mechanikus gravirozds. Kivaldéan alkalmazhaté fekete acél és
aluminium felUleteken.

Galvanizdlds: fémes bevonat készités minden olyan anyaggal el-
végezhetd amelyet oldott dllapotban elektrolitként haszndlhatunk.
Diszité és védd bevonat céljdra egyardnt nagyszerd megolddst kindl.
Lehetséges bevond fémek: 6n, cink, arany, ezUst, nikkel, krém, kad-
mium, kobalt, réz, sdrgaréz.

POLICLEAN 4000 RS
9CLEANE4000RS

Tisztitds v
Polirozdas v
Sotét jeldlés v
Vildgos jeldlés v
Galvanizalds v
Digitdilis kijelzd v
Inverter technoldgia v
Hdalézati feszlltség
Szekunder feszUltség ]]25//%?)\\// ((g%))’
Aramerdsség 0-30 A
Témeg 14,8 Kg
Méret 170 x 280 x 320 mm

POLICLEAN 5000

IGBT

i
L

ce

INDUETRIAL

POLICLEAN 4000 RS

5000

9CLEANESO00RS

v

O I O N I

230V +10% 50 Hz

10-24 V (AC),
10-26 V (DC)

0-30 A
10,2 Kg
170 x 280 x 340 mm










IGBT

Cell

HEAVY DUTY 400 CELL IGBT MMA

HEAVY DUTY 400 CELL IGBT

800G400IGBT
Lift-TIG AWI x
CELL* v
Allithaté ARC force v
Hot-Start v
Halézati feszUltség 3x400V AC £10%, 50/60Hz
Max./effektiv dramfelvétel 26.3A / 20.4A
Teliesitménytényezd (cos @) 0.93
Hatdsfok 88 %
(B]eokggfgggsg ('f)o 400A @ 60% 310A @ 100%
Hegesztéaram tartomdany 30A - 400A
MunkafeszUltség tartomdny 21.2V - 36.0V
Uresjarati fesziltség 75V
Elekiréda atmérd @ 1.6-6.0mm
Szigetelési osztdly F
Védelmi osztdly IP21S
Témeg 26 kg

Méret 410 x 270 x 670 mm



MMA

LIFTTIG

Nagyteljesitményi IGBT technolégids hegeszté
inverterek bevont elektroddas (MMA) hegesztésre.

- A HEAVY DUTY sorozat, nagy dramerdsséget és terhelhetéséget
igényld ipari termelés, cséhdldzat épités, épitégép karbantartds,
acélszerkezet gydrtds terlletén alkalmazhato.

- Rutilos, bdzikus és celluloz* elekiréda alkalmazdsaval, otvdzetlen és
otvozott acélok, szirke-6ntvény, Iadgyvas, aluminium, bronz, CrNi és

tovdbbi 6tvozetek hegesztésére.

- Kimagasld teljesitmény és egyszer( kezelhetdség,

- Digitdlis LED kijelzd,

- TUlterhelés és tUimelegedés ellen védelem.

Lift-TIG (VRD)

CELL*

Allithaté Arc-Force
Hot-Start

Haldzati feszUltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teliesitménytényezd (cos o)
Hatdsfok

Bekapcsoldsi idé

(10 perc/40 °C)
Hegesztéaram tartomdany
MunkafeszUltség tartomdany
Uresjérati fesziltség
Elektréda atmérd
Szigetelési osztdly

Védelmi osztdaly

Témeg

Méret

EV
 GARANCIA

2 YEAR WARRANTY

HEAVY DUTY 315 IGBT

IGBT

ce

WELD

HEAVY DUTY 315 IGBT
800G315IGBT

x
x
v

x

3x400V AC+10%, 50/6 OHz
15.2A / 11.8A
0.93
88 %

270A @ 60%
209A @ 100%

25A - 270A
20.8V - 30.8V
65V
@ 1.6-50mm

15.5kg
510X 210X 315 mm

HEAVY DUTY 250 LT

8HD250LTIGBT
v
x
v
v

230V AC+15%, 50/60 Hz
36.9A [ 28.6A
0.93
88 %

230A @ 60%
178A @ 100%

25A - 230A
20.8V - 29.2V
MMA: 80V TIG: 20V
@1.6-40mm

IP21S
8.5kg
410X 170 X 320 mm




HD 220 LT DIGITAL PULSE

HD 170 LT DIGITAL

MMA

LIFTTIG

Digitdlis vezérlési,hordozhatd, IGBT inverter technolégids
MMA és LIFT TIG AWI hegesztégépek.

A HD sorozat a ,SINGLE PC BOARD" technoldgidt haszndlja, egy 32
bites nagy sebességl processzorral, mely ellendrzi a hegesztési
parameétereket, ezzel alkalmassd téve a legigényesebb hegesztési
feladatokra is. Kimagaslé teliesitmény és egyszer( kezelhetdség,

jellemzi.

- Intelligens hités vezérlés csdkkenti a zajszintet és a gép belsé alkatré-
szeit szennyezd por mennyiségét.

- Auto-adaptiv Arc-Force minimalizdlja az elektréda letapaddst,
kompromisszummentes ivstabilitds és csdkkentett frocskolés mellett

- Az automatikus Hot-Start az dramerdsség megemelésével kénnyiti az

iv kialakuldasat.

- LT AWI médban, szUkség szerint vélaszthatd impulzus és impulzus nél-
kUli méd (HD220 LT DIGITAL PULSE)

- Digitdilis kijelz& s multifunkcids szabdlyzd gomb

- Adattaroldsi képesség: a hegesztés befejezése utdn 3 mdasodperccel
a hegesztédaram értéke automatikusan mentésre kerdl.

- TUldram és tuimelegedés elleni védelem

- EMC (Electro Magnetic Compatibility) dramkoérok a f6 tdpegységben

- Kicsi, kdnnyd, kdnnyen hordozhatd
- A HD 170 LT DIGITAL kofferes vdltozatban is rendelheté a 8HD170LT-

DIGC cikkszdmon.

LT AWI / LIFT TIG (VRD)

LIFT TIG pulse

Arc-Force

Hot-Start

Anti-stick

Digitdlis vezérlés

Hdalézati feszUltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teliesitménytényezd (cos ®)
Hatdsfok

Bekapcsoldsi idd
(10 perc/20°C)

Hegesztéaram tartomdany

MunkafeszUltség tarftomdny

Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztaly
Védelmi osztdly
Elektréda &dtmérd
Témeg

Méret

HD 220 LT HD 170 LT
DIGITAL PULSE DIGITAL
8HD220LTDP 8HD170LTDIG
v 4
v x
v v
v 4
v v
v v
230V AC£15% 50/60 Hz
43.5A [ 27 .5A 32A / 20.5A
0.73 0.73
80 % 80 %
200A @ 40% 160A@40%
120A @ 100% 90A@100%

MMA: 40A - 200A
AWI: 20A - 200A

MMA: 21.6V -28V
AWI: 10.8V -18V
58V
F
IP21S
@ 2.5-5.0 mm
6 kg
315 x 145 x 250 mm

MMA : 40A - 160A
AWI: 20A - 160A

MMA: 21.6V - 26.4V
AWI: 10.8-16.4V
64V
F
IP21S
@ 2.5-4.0 mm
4.8 kg
288 x 136 x 234 mm



MMA

LIFTTIG

MMA

cell
ce

& HD 160 LT SUPERCELL

ARC 160 MINI

S gy
 GARANCIA
szwmwy

“

Digitdlis vezérlésU, IGBT inverter technolégids MMA és

LIFT TIG AWI hegesztégép. Kimagaslé teljesitmény akdr

celluldz elektroddval is. Egyszer( kezelhetdség.

Digitdlis vezérlésU, IGBT inverter technolégids MMA

hegesztégép. Kimagasld teliesitmény, egyszerG kezel-

hetéség.

_ HD 160 LT SUPERCELL ARC 160 MINI

LT AWI

LIFT TIG pulse

Allithaté ARC force
Hot-Start

Anti Stick

Digitdlis vezérlés

Halbzati feszUltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teliesitménytényezd (cos ®)
Hatdsfok

Bekapcsoldsi idd
(10 perc/40°C)

Hegesztéaram tartomdny

MunkafeszUltség tartomdany

Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Elektréoda atmérd
Témeg

Méret

8HD1600SPCEL

v

AU N N

v
230V AC+£15% 50/60Hz
MMA: 26.4A / 16.7A, AWIL: 16.4A / 10.4A
0.73
80%

160A @ 40%
125A @ 60%
100A @ 100%

5A - 160A (MMA,AWI)

MMA: 20.2V - 26.4V
AWI: 10.2V - 16.4V

92V
F
IP23S
@ 2.5-4.0 mm
6 kg
308 x 135 x 275 mm

8000ARC160M

x

SN NI NI

X
230V AC£15% 50/60 Hz
30A /17.7A
0.73
80 %

150A @ 35%
88.5A @ 100%

20A - 150A

20.8V -26V

65V
F
IP21S
@ 2.5-4.0 mm
4.7 kg
310 x 125 x 250 mm
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GORILLA SUPERFORCE 230 IGBT

z W

 GARANCIA

IPERFORCE 230 IC

T

ry
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HERAIOR
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2 YEAR WARRANTY

MMA

IGBT technolégids, bevont-elektréddas hegeszté
inverter, kisipari hegesztési feladatok elvégzésé-
hez.

A specidlis vezérl6 technoldgia jelentdsen javitjia a he-
gesztési teljesitményt, kUlonb6zé hegesztési alkalma-
zasokndl. Széles kdrben haszndlhato rutilos és bazikus
elektréda hegesztéshez.

- a Hot-Start technoldgidnak kodszénhetéen kdnny(
ivgyujtds, kevesebb frocskolés és stabil iv jellemzi.

- az énadaptiv Arc-Force technoldgia nagymérték-
ben javitja a hegesztégép teliesitményét hosszu
hegesztékdbel haszndlatakor is.

- fUlterhelés és tulmelegedés elleni védelem.

- tokéletes funkciondlis design.

GORILLA SUPERFORCE 230

80GOSPFC230
Hot-Start v
Allithaté ARC force v
Anti-Stick v
Hdalézati feszlltség 230V AC£10% - 50/60 Hz
Max./effektiv dramfelvétel 45A / 33A
Teliesitménytényezd (cos @) 0.73
Hatdsfok 85 %
Bekapcsoldsi idd
(10 perc/40 °C) 215A @ 60% 166A @ 100%
Hegesztéaram tartomdany 20A-215A
MunkafeszUltség tartomdny 20.8. V - 28.6V
Uresjarati fesziltség 77V
Szigetelési osztdly B
Védelmi osztdly IP23
Elektroda dtméré @ 2.0-6.0mm
Témeg 8.5 kg
Méret 375x 155 x 215 mm



MMA

RILLA POCKETPOWER 19
= GO OCKETPO 0

IGBT technolégids, bevont-elektréddas hegeszid inverte- Ce
rek, kisipari hegesztési feladatok elvégzéséhez.

- nagyszer( teljesitmény és egyszerl kezelhetdség,
- fUlterhelés és tulmelegedés elleni védelem.

- extrém kis sulydnak és méretének kdszénhetden, akdr vallra
akasztva is kdnnyen haszndlhatd

- er6s, fém készilékhdz
- a csomag tartalmazza a hordszijat , a munkakdbelt elektro-

dafogdval és a testkdbelt csipesszel.
@4
| GARALN_CIA
U7 VeAR wARRANTY |
N ,

L

A
FAIRCHILD.

SEMICONDUCTOR TECHNOLOGY
NSIDE
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_ POCKETPOWER 190 | POCKETPOWER 170 | POCKETPOWER 150 | POCKETPOWER 130

80POCPWR190 80POCPWR170 80POCPWR150 80POCPWR130
Hot-Start
ARC force
Anti-stick
Mdanyag koffer x
Hdaldzati feszUltség 230V AC+10% - 50/60 Hz
Max./effektiv dramfelvétel 36.5A / 25.6A 31A / 23A 26.7A [ 19.5A 22.1A / 16.4A
Hatdsfok 85%
Bekapcsoldsi idd 180A @ 60% 160A @ 60% 140A @ 60% 120A @ 60%
(10 perc/20°C) 139A @ 100% 124A @ 100% 108A @ 100% 93A @ 100%
Hegesztéaram tartomdany 20A-180A 20A-160A 20A-140A 20A-120A
MunkafeszUltség 20.8V - 27.2V 20.8V - 26.4V 20.8V - 25.6V 20.8V -24.8V
Uresjérati fesziltség 64V
Szigetelési osztdly B
Védelmi osztdly IP23
Elektrodadtmeérd @ 2.0-4.0 mm @ 2.0-3.2mm
Témeg 2,8 kg

Méret 230 x 100 x 150 mm




C€ -20°C/ +85°C

dHARE

CEl20/19/6 - HD22.6
2006/95/CEE

CROC

elektrodafogdk

Gyokfaragd
pisztoly

Testcsipeszek

Mdagneses
testfogd

Szervizfogd

Osszedllitd
magnesek

Szigetelés anyaga

Kd&belkeresztmetszet

(mm?)

Maximdlis huzaldtmérd

Névleges atmérd (mm)

Maximdlis vezetd
ellendlids 20 °C
(Ohm/Km)
Vezetbképesség
60%-0s terhelésnél

Vezetbképesség
35%-0s terhelésnél

Cikkszdm

Cikksz&dm

800CEH200A

800CEH300A

800CEH400A

800CEHS500A

800CEH600A

Cikksz&dm

800GAUGTR1000

800CEC150A
800CEC200A
800CEC400A
800CECS500A

800CEC600A

800CMAGGL600

800MIGPLIER

800CMAGPOS2
800CMAGPOS3
800CMAGPOS4
800CMAGPOS5

Moximé,t,lis, Bekapcs. id6 EllekTr(?d”o Kdbel-
Terhelhetdség atméré keresztmetszet
200A fggﬁ ) 233‘: 2,5-4,0 mm 16-25 mm?
300A % 3250mm  2535mm?
W0A  SooA ST 4063mm 3550 mm?
500A gggﬁ - 28;‘: 50-63mm  50-70 mm?
600A R 3% 5063mm 5070 mm?
Maximalis Jellemzé

Terhelhetdség

1000A

150A
200A
400A
500A

600A

600A

16 25
9.2 10.7
1.21 0.780
175 A 230 A
230A 300A
34INEOT111016  34INEO111025

Elektrodadtmérd: max. 16 mm

Rugds, horganyzott szerkezet, sdrgaréz
érintkezdk sz6vott réz vezetékel dsszekdtve.

Menetes-rugds szoritd szerkezet, gumi szige-
teléssel, nagy dramerdsségl hegesztéshez,
gyokfaragdshoz.

Gyors mdgneses rogzités és leoldds magne-
sezhetd acél fellleteken.

MIG hegesztépisztoly szerviziogd
- huzal vagdshoz és beflzéshez
- fUvéka tisztitdshoz, frocskolés eltdvolitdshoz
- dramdtado, fuvodka szereléshez
- rugos szerkezet, kényelmes gumirozott
markolattal

o
-
o
5

EPROFLEX

Neoprén szigetelésy, felxibilis hegesztékdbel HOTN2-D

EMS5 tipust gumi

&5 50 70 95
0.21 mm
12.4 14.2 16.4 19.0
0.554 0.386 0.272 0.206
290 A 365 A 460 A 560 A
375A 480A 600A 730A
34INEO111035 34INEO111050 34INEO111070 34INEO111095



CUT 160 IGBT

CUT 120 IGBT

CUT 70 IGBT

CUT 130 CNC PILOT
CUT 80 CNC PILOT
CUT 50 CNC PILOT

CUT 50 COM PILOT

CUT 50 IGBT




CUT 160 IGBT

IGBT PLASMA CUTTING

IGBT inverter technolégidas plazmavagé
gep.

lpari felhaszndldsra fejlesztett plazmavdagd, mely akdr
50 mm vastagsadgu anyagok vagdsdrais alkalmas. A
vAgdsitechnoldgialehet siritettlevegds kézivagy NC
gépi plazma vagds magas-frekvencids ivgyujtdssal.
Robusztus kivitel, egyszerd mikddés és kezeldfelUlet
jellemzi.

Vdaghatdé anyagok: Iényegében minden fém, mint:
aluminium és otvozetei, 6tvozott és kdzepesen Ot-
vozott acélok, rozsdamentes acél, réz, bronz, sdr-
garéz, titdn

CUT 140 1GeY

- Precizids vagds finom vagdsi felllettel

- Stabil teliesitmény folyamatos Uzemben is

- Er6és magas-frekvencids ivgyujtds, mely leheté-
vé teszi festett vagy fellletkezelt fellleteken is az
ivgyuijtast

- Intelligens levegd befuvé rendszer és digitdlis vagds
vezérlés

- 2 és 4 UtemU mUkodés

- faziskimaradds tulfeszUltség és tulmelegedés elleni
védelem ndveli az Uzembiztonsdgot

- Nem érzékeny a feszUltségingadozdsra, generdtor-
rél is mikodtethetd

- Elektromdgneses kompatibilitds EMC

CUT 50 IGBT

| cureocer| curi20Ger| curoGer

800CUT160IGBT 800CUT120IGBT 800CUT70IGBT 800CUT50IGBT

ivgyuitds médija HF (magas-frekvencids) Pilot Arc
Digitdlis dramerdsség kijelzd x
Tartozék plazmapisztoly CUT 151 CUT141 CuT81 CuT81

szénacél 50 mm 40 mm 30 mm 12 mm
Max. vaghaté rozsdamentes acél 50 mm 40 mm 30 mm 12 mm
anyagvastagsdg aluminium 30 mm 20 mm 15 mm 7 mm

réz 25 mm 15 mm 12 mm 5 mm
Hdlozati feszlltség 3x400V AC £10%, 50/60 Hz 230V AC£10% 50/60Hz
Max./effektiv dramfelvétel 443 A/ 28A / 21.7A 13.8A / 10.7A 28.5A /
Teljesitménytényezd (cos @) 0.93 0.93 0.93 0.93
Hatdsfok 85 % 85 % 85 % 85 %
Bekapcsoldsi idd (10 perc/40 °C) 160A @ 100% o 88;: 57‘?:@@1‘0%7% :(?:@@ ]?(;7;
Kimeneti dram tartomdany 20 A-160 A 20A - 120A 20A - 70A 10A - 50A
Munkafesziltség tartomany 88V - 144V 88V - 128V 88V - 108V 100V
Uresjarati fesziltség 350 VvV 350 V 280 V 230V
Szigetelési osztdly F
Védelmi osztdly IP21S
Témeg 55 kg 40 kg 30 kg 9 kg
Méret 800 x 440 x 760 mm 650 x 330 x 620 mm 480 x 220 x 380 mm 410x 170 x 320 mm

46




PLASMA CUTTING

IGBT inverter technolégids hordozhaté plazmavagé

gépek.

A vdagdsi technoldgia lehet sUritett levegds kézi vagy CNC gépi plaz-

mavdagds magas-frekvencids ivgyujtdssal.

Vdghatd anyagok: Iényegében minden fém, mint: aluminium és

Otvozetei, 6tvozott és kdzepesen 6tvozott acélok, rozsdamentes

acél, réz, bronz, sdrgaréz, titén

- THC - ivfeszUltség mintavételi lehetéség CNC vagdshoz. (CUT 120)

- Precizids vagds finom vagdsi felUlettel

- Levegd utd-aramids szabdlyozdas

- Er6s magas-frekvencids ivgyujtds, mely lehetévé teszi festett
vagy felUletkezelt felUleteken is az ivgyujtdst

- 2 és 4 UtemU mUkodés

- Faziskimaradds tUlfeszUltség és tulmelegedés elleni védelem ndveli
az Uzembiztonsdgot

- Elektromd&gneses kompatibilitds EMC

CUT 120 IGBT

CUT 70 IGBT

CUT 50 IGBT




CUT 130 CNC MULTIARC

IGBT PLASMA CUTTING
PILOT . .., ;
ARC IGBT inverter technologias, hordozhato, CNC kom-
THC patibilis, plazmavagé gépek.
Ipari felnaszndldsra fejlesztett plazmavdagd gépek, melyek akdr 60 mm
(3 - : vastagsadgu anyagok vagdsdrais alkalmasak. A vagdsi technoldgia
Jigd g l'.}"‘!_gf lehet sdritett leveg®s kézi vagy CNC gépi plazma vagds érives gyUj-
ik = ('. . tdssal. Az plazmavagd gépek része az egybeépitett nyomdscsdkken-
A‘i-._ t& és nyomdasmérd egység.
SHACIITIRG THC (Torch Height Control) ivfeszUltség mintavételi eljdrds a CNC ve-
CLFWCHCM“WC . zérlés sz&mdara, az dllandé targytdvolsdg biztositdsa érdekében
) :

IGBT pdrhuzamos dramerdsség kiegyenlités és digitdlis vezérlés.

(oents »
r Széles bemeneti fesziltség sav - valtozd kérlimények mellett (£ 15%) is
biztositja a csucsteljesitményt a folyamatos vagdshoz.

EMC (Elektromdgneses interferencia szird).

A nagy frekvencia nélkili PILOT ivgyUjtas - a gyujtds nem zavarja a
szamitdégépeket és egyéb elekironikus vezérld egységeket.

Az Griv-vezérlés javitjia a vagdsi képességeket, sebességet és ndveli

: __ az elektréda élettartamat. Alkalmazhatd hdldszerl munkadarabok

vagdasandl is.
(GBT CUT 80 CNC PILOT Kiilonb6z6 védelmi és riasztéd funkciodk, faziskimaradds, tUimelegedés

és tularam elleni védelem, a gyorsabb hibaelhdritds és a szikségte-
len ledlldsok elkerUlése érdekében.

PILOT
ARC

THC
O
H‘I L

CUT 80 CHC PILOT
L]

IGBT

PILOT
ARC

THC
C€

.=

UET

Cotay




CUT 50 COM PILOT

PLASMA CUTTING IGBT

PILOT
CUT 50 COM PILOT beepitett levego kompresszorral. | Arc
DUAL AIR SYSTEM a plazmavdgdgép beépitett, gondozdsmentes

kompresszorral rendelkezik. A beépitett kompresszor automatikusan
biztositja a vagdshoz szikséges sdritett levegé mennyiségét és nyomd- | C €

sat. Emellett lehetdség van kilsé siritettlevegé csatlakozasra is. r
IGBT pdrhuzamos dramerdsség kiegyenlités és digitdlis vezérlés. WELD

Széles bemeneti fesziltség sav - valtozd koriimények mellett (£ 15%) is
biztositja a csUcsteljesitményt a folyamatos vagdshoz.

{0t e

EMC (Elektromdgneses interferencia sz(rd).

A nagy frekvencia nélkili PILOT ivgyujtas - a gyUjtds nem zavarja a
szamitdégépeket és egyéb elektronikus vezérld egységeket.

CTS0cOmPLOT

Az Griv-vezérlés javitjia a vagdsi képességeket, sebességet és ndveli
az elektréda élettartamdt. Alkalmazhatd hdldszerd munkadarabok
vagdsandl is.

KUI6nb6z6 védelmi és riasztd funkcidk, faziskimaradds, tilmelegedés
és tuldram elleni védelem, a gyorsabb hibaelhdritds és a szikségte-
len ledlldsok elkerUlése érdekében.

CUT 50 COM PILOT

(GENERATOR

“'.'-ji(':c IMPRESSOR INSIDE

— . - — . S b

_ CUT 130 CNC MULTIARC| CUT 80 CNC PILOT CUT 50 CNC PILOT CUT 50 COM PILOT

800CUTI30MCNC 800CUT8OPTCNC 800CUT50PTCNC 800CUT50PTCOM

fvgyujtés, -vezérlés Pilot Arc Control - Oriv vezérlés
CNC csatlakozds v v v x
Digitdilis LED kijelzé v x x x
Beépitett levegd kompresszor x x x v
Tartozék plazmapisztoly PT100 PT80 PT40 PT40
Max. vdghoTé opyogvostogsdg <60 mm <35 mm <25 mm <18 mm
(darabolds)- aceél

) . szénacél <45 mm <25 mm <20 mm <14 mm
é?wggg\t%sfogsdg rozsdamentes acél <45 mm <25 mm <20 mm <14 mm
(MinGségi vagas) aluminium < 36mm <20 mm <16 mm <14 mm

réz <20mm <14 mm <12 mm <5mm

Hdaldzati feszUltség 3x380V AC £10%, 50/60 Hz 230V AC £10%, 50/60 Hz
Max./effektiv dramfelvétel 28A / 28A 17.4A / 16.5A 32A / 24.8A 32.8A / 25.4A
Teliesitménytényezd (cos ¢) 0.7 0.93
Bekapcsoldsi idd (10 perc/20°C) 100A @ 100% Vv ]?07% 3?:51%%7% 3410:51%7%
Kimeneti dram tartomdny 20A - 100A 20A - 65A 20A - 40A 20A - 40A
MunkafeszUltség tartomdny 88V - 125V 88V - 106V 88V - 96V 88V - 96V
Uresjarati fesziltség 420V 300V 220V 159V
Szigetelési osztdly H
Védelmi osztdly IP23
Témeg 30.5 kg 24 kg 6.2 kg 17.9 kg
Méret 630 x 240 x 445 mm 630 x 240 x 445 mm 460 x 146 x 278 mm 480 x 210 x 340 mm
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PLAZMAVAGO PISZTOLYOK MAGAS-FREKVENCIAS GYUJTASSAL

e IGrip CUT81 IGrip CUT141 IGrip CUT151

3/8G ém 800CUTIP8IT - -
M14x 1 6m 800CUTIP81S 800CUTIP141S -
Central ém 800CUTIP81C 800CUTIP141C 800CUTIP151C
CsucsfeszUltség 500 V 500 V 500 V
Vagdgdz nyomds 4,5-5 bar 4,5-5 bar 4,5-5 bar
Vagodgdz fogyasz- 160 210 220
tdas |/perc |/perc |/perc
L 80A @ 60% 140A @ 60% 150A @ 60%
Terhelhet&ség
60A @ 100% 100A @ 100% 100A @ 100%

Gyuijtdas
Gdz utdndramldas
idé

HF (magas-frekvencids iv)

min 80 mp.

PLAZMAVAGO PISZTOLYOK PILOT GYUJTASSAL

HF (magas-frekvencids iv)

min 140 mp.

HF (magas-frekvencids iv)

min 150 mp.

] IGrip PT40 IGrip PT80 IGrip PT100

3/8G ém - - -
M14x 1 é6m - - -
Central ém 800CUTIP40PC 800CUTIP8OPC 800CUTIP100PC
CsucsfeszUltség 500V 500V 500V
Vagdgdz nyomds 4,5-5 bar 4,5-5 bar 4,5-5 bar
Vagdgdz fogyasz- 100 110 200
tas I/perc I/perc I/perc
L 40A @ 60% 80A @ 60% 100A @ 60%
Terhelhet&ség
25A @ 100% 60A @ 100% 80A @ 100%
Gyujtas PILOT PILOT PILOT
Goz utoaramias min. 35 mp. min. 80 mp. min. 80 mp.

idé
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MUANYAG JAVITO KESZULEK

A készUlék alkalmas gépjarmU I6khdritdk, motorkerékpdr mianyag
burkolatok és mds mUanyag alkatrészek javitdsdra, megerdsitésére.
Az alkalmazdsnak megfeleléen bedllithatd a hémérséklet, 4 fokozat-
ban. (19272)

1 - vékony mUanyagok 5 mm-ig

2 - 5 mm vastag mdanyagok

3 - 5 mm felett kemény mUanyagok olvasztdsdhoz és simitdsdhoz
4 - olvasztdshoz, simitdshoz és vagdsdhoz

19272 19273

Hdlézati feszUltség 230V AC£15%, 50/60Hz

H&mérséklet fokozat 4 1
TGzés v
Hegsztés v

gyors hevités/nités
45A (hegsztés)

Hegesztési médok

Hegesztéaram tartomdny 65A 7A (melegités)
Témeg 4kg 0,76 kg
Méret 220 x 130 x 120 mm 239 x 49 x 61 mm
Cikkszdm 800CARRPWELD 800HANDPLWELD

KEZI MUANYAG JAVITO

e
r}\’? D g‘/f\,\/cy

— MUanyag hegesztés — —

FelUlet simitds —

Lyukak poétlasa ] On forrasztds —




DIGITAL SPOTTER HEGESZTO ES HORPADAS JAVITO GEP

Hdalozati feszUltség 230V AC+15%, 50/60Hz

Névleges teljesitmény 12
Bekapcsolasi idd (10 perc/40°C) 3000A @ 5%
Hegesztédram 3000A
Témeg 22 kg

Méret 346 x 220 x 280 mm
Cikkszdm 800DIGISPOTW

o?.o

Manu$

Pulse

. Timer

Ctrl

3 digitdlisan vezérelt funkcio:

-Kézi modban: Alatéet hegesztés / Szén hevités

- Impulzus mdédban: Vasalds / Felllet egyengetés
- Automata moédban: gyors horpadds kindzds

w7

2 féle Id6zitési mod
- folyamatos hegesztés
- bedllithatd, idézitett hegesztés

INDUKCIOS HEVITO 100 kHz
230V AC+15%, 50/60Hz

Hdalbézati feszUltség

Névleges teljesitmény 2 kW

Max. dramfelvétel 5A
Bekapcsoldsi idé (10 perc/40°C) 15%
Kimeneti frekvencia 100 kHz
Témeg 4,4
Méret 335x 105x 170
Cikkszdm 800STRMHEATER

Az indukcids hevité a magas-frekvencids mdagneses mezét felhaszndl-
va, gyorsan és egyenletesen melegiti fel a magnesezhetd fémbdl
készUlt alkatrészeket. A magas frekvencia segit a hevitéssel érintett
zOna csékkentésében, igy a hevités koncentrdltabb.

Er6sen korroddlt csavarkdtések vagy ragsztoval rogzitett kdtések
olddsa mellett szdmtalan alkalmazdsi lehetdséget kindl.

A hdrom vdlaszthaté, idézitett Gzemmdd a megfeleld hémérséklet
elérését segiti. A kUlonbdz6 hevité adapterek az egységcsomag
részei.

o

: s -




VIZALATTI HEGESZTO ESZKOZOK

BROCO
FDERATTE

BROCT
LECERATTE

(AWS ETOXX)

[(AWS ETOXX)

Cikksz&dm

900PCBR20

900PCUWEZ1

900PCUWEZ2

900PCUWCS]1

900UWKS

Jellemzdék

BR-20 VIZALATTI HEGESZTOPISZTOLY

Kialakitdsa biztositjia a hegeszté elektroda idedlis szogben
tartdsat hegesztéskor, megkdnnyitve ezzel a hegeszté mun-
kavégzését. A mozgathatd befogdpofa kialakitds, széles
elektrodadtmérd tartomdny befogaddsdat teszi lehetévé. A
réz alkatrészek hosszU élettartamot biztositanak extrém kordl-
mények kdzott is.

EasyTouch VIZALATTI HEGESZTO ELEKTRODA

JO dr/érték ardnyu elektréda kivald teliesitménnyel. Kdnnyen
kezelhetd és kdnnyen tisztithato.

SoftTouch VIZALATTI HEGESZTO ELEKTRODA

A szabadalmaztatott BroCote™ bevonat technoldgia
teszi kGlondsen vizmentessé a penetraciot és kdzvet-
lenUl biztositjia a kdvetkezetes, mindsithetd hegesztési
varratok elkészitését, kdltséges utémunka nélkul.

VIZALATTI HEGESZTO KESZLET KESES KAPCSOLO

A buUvdr biztonsdgdt és a hegesztési teliesitményt egy-
ardnt meghatdrozza egy kivald minéségu In-Line késes
kapcsolé haszndlata.
Terhelhetéség: 400 A

e KABELDOBOK
5 .

Kdbeldobok 4 db féldelt aljizattal, termikus védelemmel.

Keresztmetszet/ Max. terhelés

Cikksz&dm

34CBEXT31540M

hossz

3x1,5mm?/40m

. . N Védelmi osztdly
Kdbel tipusa Dugaljak tipusa feltekerve-kitekerve

HO5VV-F

e 1000W-3000W P20
PVC
34CBEXT31525M  3x1,5mm?2/25m
q3 34CBEXT33540M  3x1,5mm?2/40m
_0-
PR
Gumi
34CBEXT33525M  3x1,5mm?2/25m
HO7RN-F
OP+T+T
_ 18A 250V~ 2000W-3000W IP54
Gumi
34CBEXT32533M  3x2,5mm?2/33m
34CBEXT32525M  3x2,5mm?%/25m
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HORDOZHATC

DYNAMAT DYNAMAT

HORDOZHATO GEPI LANG- ES PLAZMAVA-
GO
- FUvokakeveréses hordozhato kétfejes gépi ldngvagd

- 230V-os tdpfesziltségrél Gzemel, 10m-es kdbellel
szerelve

- Kuplungszerkezet a zékkendmentes inditdshoz és
megdllitdshoz

- Fokozatmentes elére és hdtrameneti sebesség dllitds:
50-750mm/perc kdzdtt

- Plazmavdgdshoz tartd prizma és csatlakozds a vezér-
|éshez

- Alaptartozék a kérzd és 2x1,8m-es vezetd sin
- Vaghato kor dtmérd 160-2000mm-ig
- Gép sulya:21 kg

8000CG1100

N;

80000CZR52

. IMC-SPEED

IMC-SPEED f e .
HORDOZHATO GEPI LANGVAGO

- FUvékakeveréses hordozhatd gépi ldngvagd
- 230V-o0s tdpfeszUltségrél Gzemel, 10m-es kdbellel szerelve
- Kuplungszerkezet a zokkendmentes inditdshoz és megdillitdshoz

- Fokozatmentes elére és hdtrameneti sebesség dllitds:
75-700mm/perc kdzott

- Alaptartozék a koérzd
- Vaghaté kdér atmérd 80mm-1340mm-ig

SIMCRAIL2M

- Opcids tartozék: 2m-es vezetd sin (*)
- Gép sulya:13 kg

3

SIMCSPEED
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SZEREK

VRG SET ACETILEN-OXIGEN LANGHEGESZTO ES -VAGO RENDSZER

A VRG 6 égdszdras készlet €s minden tartozéka kompatibilis
az 6sszes Varga rendszer( autogén eszkdzzel gyartétol fug-
getlenUl. Az égdészdrak, vagofuvokdk és a fédarabok is csere-
szabatosak, ésszekapcsolhatdak.

Tovdbbi elénye a VRG rendszernek a teljesen fém kazetta, a
rendkivil kompakt, golyds szelepes, finoman szabdlyozhatd
markolat és a régzithetd karos vagokiegészitd, amijelentédsen
megkdnnyiti a vagdst, mivel nem kell folyamatosan lenyom-
va tartani a vagdoxigén kart.

TWELD URG
2,135 @ePcl

Az IK-20 6 égdszdras készlet és minden tartozéka kompatibilis
az MMG BK-20, RK-20, AGA X311 rendszer( autogén eszkdzzel
gyartétdl fuggetlendl. Az égészarak, vagodfuvokdk és a fédara-
bok is csereszabatosak, &sszekapcsolhatdak.

Tovdbbi elénye az IK-20-as rendszernek a teljesen fém kazet-
ta, a rendkivil kompakt, finoman szabdlyozhatd markolat és
a roégzithetd karos vagodkiegészité ami jelentésen megkdnnyiti
a vagdst, mivel nem kell folyamatosan lenyomva tartani a va-
gdoxigén kart.

Az acetilén-oxigén UzemU RK-A tipusU fuvokdk, akdrcsak a ré-
gebbi MMG BK-20 és AGA X311-es rendszereknél tombfivo-
kdk, azaz egyetlen &tvozott vordsréz anyagbdl késziinek, igy
élettartamuk nem csak Iényegesen hosszabb a

tébbrészes fuvokdkndl, de a hengeres hevitéldng és vagod-
oxigén csatorndi is kdnnyen tisztithatdk.

SVRGCWSET

5IK20CWSET

Az IK-30-as 6 égdbszdras készlet egy modern, biztonsdgos auto-
gén rendszer ami a megfelelé vagofuvédka kivdlasztdsdaval bdr-
milyen égégdzzal haszndlhatd vagdsra. Ez a rugalmassdg nem
csak takarékos vagdst biztosit, de egyUttal a fuvdka- keverésl
rendszer egy lényegesen biztonsdgosabb technoldgia az injek-
toros ldngvdagd berendezéseknél. Tovdbbi elénye az IK-30-as
rendszernek a teliesen fém kazetta, a rendkivil kompakt, fino-
man szabdlyozhatd markolat és a rogzithetd karos vagdkiegé-
szité ami jelentésen megkdnnyiti a vagdst, mivel nem kell folya-
matosan lenyomva tartani a vagdoxigén kart.

5IK30CWSET

S/




FUVOKAKEVERESES KEZI LANGVAGO PISZTOLY

MSZ EN 5172 b

DYNACUT 1000.75

80DYNACUT1000

- A fUvdkakeverésl vagopisztollyal minden jératos égégdzzal

(acetilén, propdn, PB, fdldgdz) vaghat, ha ahhoz a gdzfajtdhoz
gydrtott vagofivokat pdrosit. —_——
- Az eléremutatd dizdjnnak kdszonhetden sokkal tébb célra hasz- 6"—_‘ — —
ndlhatja vagdkiegészitéiét, egy Iényegesen nagyobb fuvdka w DYNACUT 500
vdlasztéknak kdszénhetéen. Nem csak kildnbézd égdgdz tipu- 80DYNACUT500
sU, de specidlis gyokfaragd, szegecs- és bordavagd, roncsvagd
fuvékdkat is taldl eltéré vagdsi feladatokhoz.
- A modern tervezés gdztakarékosabb alkalmazdst is eredmé- Teljes hossz Végofejszog
nyez, de nem utolsé sorban a fuvékakeverésl rendszer, a
konstrukcidbdl addddan, sokkal biztonsdgosabb, visszaégés DYNACUT 500 500 mm 90°
ellen telijesen védett.
DYNACUT 500.75 500 mm 7
A visszaégés gatlé patronok haszndlata ezen eszkdznél sem
nélkilézhetd! DYNACUT 1000.75 1155 mm 73
ANME acetilén-oxigén kézi vagofivokak
Cikkszam Végél,si Oxigé’n Hevﬁéoxigén Vc’tgéoxigén Aceﬁle’rn Aceﬁlér}
fartomany nyomds fogyasztds fogyasztds nyomds fogyasztds
8769091 ANME] 3-10 mm 2,5-3,5 bar 180-265 I/h 460-4951/h 0,35 bar 180-264 I/h
8769092ANME2 10-25 mm 3,0-4,5 bar 237-3101/h 480-6101/h 0,35 bar 200-277 I/h
'-"_E___ME: » D 8769093ANME3 25-40 mm 4,0-5,0 bar 252-3601/h 730-1203 I/h 0,40 bar 240-305 I/h
m 8769094ANME4 40-60 mm 4,0-5,0 bar 288-3931/h 1310-2006 I/h 0,40 bar 284-358 I/h
8769095ANMES 60-150 mm 4,5-6,0 bar 360-4221/h 2070-3084 I/h 0,40 bar 331-417 I/h
8769096ANMEG 150-300 mm 5,0-7,5 bar 417-5181/h 3675-3981 I/h 0,40 bar 381-530I/h
8769097 ANME7 300-500 mm 6,57,5 bar 545-9301/h 4856-5263 I/h 0,45 bar 500-670 I/h
PNME propdn-oxigén kézi vagofivokak
Cikkszam Vc’:gc’:lsi Oxigép Hevﬁc">o><igén Vdgéoxigfén Propdln Propc’:n,
tartomdny nyomds fogyasztés fogyasztds nyomds fogyasztds
8769068PNMET 3-10mm 2,5-3,5 bar 165-250 I/h 460-800 I/h 0.3 bar 172-260 I/
— 8769067PNME2 10-25 mm 3,0-4,5 bar 216-3601/h 922-13101/h 0.3 bar 180-320 I/
M 8769057PNME3 25-40 mm 4,0-5,0 bar 237-3681/h 1390-1605 1/h 0.4 bar 201-350 I/h
- 8769058PNME4 40-60 mm 4,0-5,0 bar 345-4901/h 1585-19701/h 0.4 bar 330-389 I/h
8768983PNMES 60-150 mm 4,5-6,0 bar 304-6331/h 2086-2963 I/h 0,6 bar 338-462 I/h
8769066PNME6 150-300 mm 5,0-7,5 bar 538-7531/h 3045-3985 I/h 0.7 bar 402-561 I/h
8769067PNME7 300-500 mm 6,57,5 bar 603-8881/h 4710-5058 I/h 0,8 bar 338-590 I/h
SCR propdn-oxigén roncsvagoé fuvokak
Cikkszam Végdlsi Oxigép Hevi1éoxigén Vdg()oxig{en Propd'n Propdnl
tartomdny nyomds fogyasztds fogyasztds nyomds fogyasztas
o \‘:\‘ 8768681SCR1 3-50 mm 3,0-5,5 bar 200-5501/h 960-2300 I/h 0.3 bar 180-390 I/h
W ‘ e 8768682SCR2 50-100 mm 4,0-6,0 bar 230-650 1/h 2600-3300 I/h 0,4 bar 300-550 I/h
| 8768683SCR3 100-200 mm 5,5-6,5 bar 400-10001/h 3200-4300 I/h 0,5 bar 380-620 I/h
8768684SCR4 200-300 mm 6,0-7,0 bar 700-1200 1/h 44500-5100 I/h 0.7 bar 450-700 I/h
87686855CR5 300-500 mm 6,5-8,0 bar 1100-1500 1/h 5200-6200 I/h 0,8 bar 600-9001/h
ARVC acetilén-oxigén borda és szegecsvagé fuvokak
_ Cikkszam Vc'lgdlsi Oxigép Hevﬁéoxigén Vc’xg()oxig’én Aceﬁléﬁ Aceﬁléq
— -—4\%‘ tartomdny nyomds fogyasztds fogyasztds nyomds fogyasztds
gy 8ARVC1951 10-25 mm 3,0-4,5 bar 237-3101/h 480-6101/h 0,35 bar 200-277 I/h
8ARVC1952 25-50 mm 4,0-5,0 bar 252-3901/h 730-1803 I/h 0,40 bar 255-345/h
AGNME acetilén-oxigén gydkfaragd fuvokdk
Cikkszam Vc’]gdlsi Oxigép Hevﬁéoxigén Vdgéoxigfén Aceﬁléln Acetilérj
tartomany nyomas fogyasztds fogyasztds nyomas fogyasztds
8AGNME13 7-13 mm 4,0-6,0 bar 380-4501/h 2000-3000 I/h 0,40 bar 300-430 I/h

8AGNMET9 12-19 mm 4,5-6,5 bar 400-550 I/h 3300-4000 I/h 0,40 bar 380-560 I/h




KEZI VAGOFUVOKAK

VRG Acetilén-Oxigén / Propdn-Oxigén kézi vagofuvokak

e, o N 3 o .. Vagdsi sebesség Oxigén f . . Egégdz
Cikksz&m kUlsé Cikkszém belsé  Vagdasi tarftomdany  Oxigén nyomdas (mm/perc) felhaszndlds Egégdz nyomas felhaszndilds
814001022VRG1 3-30 mm 2,0-4,0 bar 670-580 1900-3150 I/h 0,2-0,8 bar 320-5701/h y
814001025VRGK ~ 814001022VRG2 30-80 mm 4,0-6,0 bar 580-510 5400-7500 I/h 0,3-0.8 bar 650-800 I/h
4--—-—-" ——
814001022VRG3 80-150 mm 6,0-8,0 bar 510-400 10000-12500 I/h 0,4-0,8 bar 850-920 I/h ;\.—.'lﬂ
RKA Acetilén-Oxigén kézi vagofuvokdak
. . Vagdasi Oxigén Vdagdsi sebesség Vagooxigén Acetilén Acetilén
Cikkszdm P p . - .
tartomdany nyomds (mm/perc) fogyasztds nyomds fogyasztds
81 400 1108RKA1 3-8 mm 2,0-3,0 bar 670-580 800-1100 I/h 0,2-0,8 bar 330-360 I/h
81 400 1108RKA2 8-20 mm 2,0-3,0 bar 580-510 1400-1900 I/h 0,3-0,8 bar 400-450 I/h
81 400 1108RKA3 20-50 mm 2,0-4,0 bar 510-400 2800-5000 I/h 0,4-0,8 bar 500-550 I/h
81 400 1108RKA4 50-100 mm 3,0-5,0 bar 400-250 6000-10000 I/h 0,5-0,8 bar 650-730 I/h
81 400 1108RKAS5 100-200 mm 4,0-6,0 bar 250-150 13000-19000 I/h 0,5-0,8 bar 800-1000 I/h
81 400 1108RKAS 200-300 mm 4,0-7,0 bar 150-100 19000-31000 I/h 0,5-0,8 bar 1100-1200 I/h
RKP Propdn-Oxigén kézi vagofuvokdk
s P . . . Vagdsi sebesség Oxigén c . . Egégdz
Cikkszédm Vagdsi tartomdny Oxigén nyomds (mm/perc) felhaszndlds Egégdz nyomdas felhaszndlds _.-_
814001117RKP1 3-8mm 2,030 bar 620-520 1200-1900 I/h 0,208 bar 330-360 I/h q
814001117RKP2 8-20 mm 2,0-3,0 bar 520-490 2100-2600 I/h 0,3-0,8 bar 400-450 I/h
814001117RKP3 20 - 50 mm 2,0-4,0 bar 490-380 4100-7500 I/h 0,4-0,8 bar 500-550 I/h
814001117RKP4 50 - 100 mm 3,0-5,0 bar 380-240 9000-15000 I/h 0,5-0,8 bar 650-730 1/h [ ___r
814001117RKP5 100 - 200 mm 4060 bar 240-130 19000-29500 I/h 0,508 bar 800-1000 I/h u’
814001117RKP6 200 - 300 mm 4,0-7,0 bar 130-920 30500-43500 I/h 0,5-0,8 bar 1100-1200 I/h
SK Acetilén-Oxigén kézi vagofuvokdk
D, s o . o .. Vagdsi sebesség Oxigén c . . Egégdz
Cikksz&dm kUIsé  Cikkszdm belsé  Vagdsi tartomdany  Oxigén nyomds (mm/perc) felhaszndlds Egégdz nyomds felhaszndlas
813001067 3-5mm 10,0 bar 670-580 2200 I/h 0,2-0,8 bar 750 1/h
813001035 5-15mm 10,0 bar 580-510 2050 I/h 0,3-0,8 bar 700 I/h
813001003 813001036 15-30 mm 10,0 bar 510-400 3750 I/h 0,4-0,8 bar 620 1/h
813001037 30-60 mm 10,0 bar 400-250 5700 1/h 0,5-0,8 bar 620 1/h
813001038 60-100 mm 10,0 bar 250-150 10 000 I/h 0,5-0,8 bar 620 1/h
813001005 813001039 100-200 mm 10,0 bar 150-100 16 000 I/h 0,5-0,8 bar 750 I/h
813001040 200-300 mm 10,0 bar 100-50 34000 I/h 0,5-0,8 bar 1050 I/h
K11 Axetilén-Oxigén kézi vagodfuvokdk
s o . - . Vagdsi sebesség Oxigén c . Egbgdz
Cikksz&dm Vagdadsi tarftomdany Oxigén nyomdads (mm/perc) felhaszndlds Egégdz nyomas felhaszndlds
8768826LSA1 1-3 mm 1,5-1,8 bar 1200-600 2200 I/h 0,2-0,8 bar 750 I/h
8768826LSA2 3-8 mm 1,5-2,0 bar 500-380 2050 I/h 0,2-0,8 bar 700 I/h
8768826LSA3 8-20 mm 3,0-4,0 bar 380-320 3750 I/h 0,2-0,8 bar 620 1/h
8768826LSA4 20-50 mm 4,0-4,5 bar 320-200 5700 I/h 0,2-0,8 bar 620 1/h
8768826LSA5 50-100 mm 4,5-5,0 bar 200-180 10 000 I/h 0,2-0,8 bar 620 1/h

GEPI VAGOFUVOKAK

AMID Acetilén-Oxigén gépi vagodfuvokdk

Vagdsi se-

Cumon % weidaiiy Ol Vo dcowin vawouwm  aste  cete

814001450 3-5mm 740-860 0,1-0,2 bar 2,0-3,0 bar 550 I/h 400-600 /h 0,25 bar 450-550 I/h

814001451 5-10mm 700-800 0,1-0,2 bar 3,0-5,0 bar 5501/h 1150-1350 I/h 0,25 bar 450-550 I/h

814001452 10-25 mm 470-660 0,1-0,2 bar 6,0-7,5 bar 550 1/h 3000 3500 I/h 0,3 bar 450-550 I/h e —— .: 1
814001453 25-40 mm 400-510 0,1-0,2 bar 6,5-8,0 bar 550 1/h 4500-5500 I/h 0,3 bar 450-550 I/h W
814001454 40-60 mm 350-400 0,2-0,3 bar 6,5-8,5 bar 800 I/h 5500-7000 I/h 0,3 bar 550-650 I/h

814001455 60-100 mm 250-350 0,2-0,3 bar 6,5-8,5 bar 800 I/h 9000-11000 I/h 0,3 bar 650-730 1/h

814001456 100-200 mm 130-250 0,4-0,5 bar 6,5-7,0 bar 1500 I/h 12000-14000 I/h 0.4 bar 1300-1500 I/h

814001458 200-300 mm 100-140 0,4-0,5 bar 6,5-7,5 bar 1500 I/h 26000-33000 I/h 0,5 bar 1300-1500 I/h




VIZALATTI LANGVAGO ESZKOZOK

Cikksz&dm Jellemzdék

BR-22 PLUS VIZALATTI LANGVAGO KESZLET
A vizalatti vagoépisztoly a legUjabb fejlesztésekkel:
- az 6sszes gumi alkatrész eltdvolitdsa az oxigén dramldsi Utjdbol
- PTFE Uvegszdlas markolat

- tovabbfejlesztett visszavagds védelem magasabb oxigén dramlds
900PCBR22P sebességgel

- tovabbfejlesztett visszacsapdszelep a visszadramlds megakaddlyo-
z&sdra
- tokéletesitett befogdpatron kialakitds

BR-22 VIZALATTI LANGVAGO KESZLET
A BR-22 ergonomikus kialakitdsa a buvar kényelmét szolgdl-
ja és csokkenti az alkar igénybevételét. Tartds korrdziddlld
900PCBR22P  anyagokbdl készUl, a legtdbb fém alkatrész sdrgaréz.
A nem vezetd anyagbdl készilt kapcsoldkar az oxigénszele-
pen az egyik legfontosabb biztonsdgi funkcid, ami egyedi és
csak a BROCO pisztolyokndl taldlhatd meg.

LANGVAGO RUD 3818UW-25 3/8" X 18",
- bevonatos

9003818UW25 - 25db/csomag

900UWBR22C38K BEFOGOPATRON UWBR-22 3/8”




A nyomdscsdkkentdk teste, magas mindségu, precizen ko-
vdacsolt sargaréz, korréziddlldé bevonattal, igy a nyomdascsok-
kenté nem csak évekig megbizhatd munkatdrs, de egyik
legszebb disze is egy modern mUhelynek.

Nagy szabdlyozd membrdan atmérd, stabil munkaoldali nyo-
mas €s nagy gazatfolydas; akar 35m?3/h (230/10 bar esetéen).

Robusztus, erds, tartds kialakitdsu, az dtlagosndl 20-40%-kal
nehezebb nyomdscsdkkentd hdz.

HosszU termék élettartamra tervezve. Cserélhetd kimeneti
csatlakozé menet, a hdz megbontdsa neélkdl javithatd szabad-
lyozo szelep, térhetetlen és javithato integralt biztonsagi szelep.

Eurdépai tervezés és gydrtds.

EN 2503
ISO 9001

DYNAREG

PALACK-NYOMASCSOKKENTOK

Cikkszam Gartajta Max. bem’eneﬂ Mox.,kin]eneﬁ, Bemene‘r,i Kimenet[
nyomas nyomas/atfolyas csatlakozas csatlakozas

5DRGO23010H (DGO ER) Oxigén 230 bar 10 bar W21,8x1/14" G1/4"
5DRGO23010D ) Oxigén 230 bar 10 bar G3/4" G3/8"
5DRGO23020H (D GO @R Oxigén 230 bar 20 bar W21,8x1/14" G1/4"
5DRGO23020D D) Oxigén 230 bar 20 bar G3/4” G3/8"
5DRGO23040H (DGO GR) Oxigén 230 bar 40 bar W21,8x1/14" G1/4"
5DRGO23040D D) Oxigén 230 bar 40 bar G3/4” G3/8”
5DRG0230150 (D GO ER) Oxigén 230 bar 150 W21,8x1/14” G1/4”
5DRGAC251Y Acetilén 25 bar 1,5 bar kengyel (Yoke) G3/8"LH
5DRGC023022L (DGO Ar/CO, 230 bar 22 |/perc W21,8x1/14" G1/4"
5DRGC0223022LCSs GO D CO, 230 bar 22 |/perc G3/4" G1/4"
SDRGAR23022L Argon 230 bar 22 |/perc Gl1/2" Gl1/4"
5DRGCO23010 CO, 230 bar 10 bar W21,8x1/14" G3/8"
5DRGC0O23020 CO, 230 bar 20 bar W21,8x1/14" G3/8"
5DRGCO230FLO - rotaméteres CQO, 230 bar 30 bar W21,8x1/14" G3/8"
5DRGAR230FLO - rotaméteres Argon 230 bar 30 bar G1/2" Gl1/4"
SDRGN23010 Nitrogén 230 bar 10 bar W24,32x1/14" G1/4"
SDRGN23050 Nitrogén 230 bar 50 bar W24,32x1/14" G1/4"
SDRGN230150 Nitrogén 230 bar 150 bar W24,32x1/14" G1/4"
5DRGH23010 Hidrogén 230 bar 10 bar W21,8x1/14"LH 3/8"LH
5DRGAIR23010 Levegd 230 bar 10 bar kUlsé G5/8" 1/4"
5DRGAIR23040 Leveg 230 bar 40 bar kdlsé G5/8" 1/4"
5DRGPB201SM Propdn 20 bar 1,5 bar W21,8x1/14"LH G3/8'LH
S5DRGPB201DM Propdn 20 bar 1,5 bar W21,8x1/14"LH G3/8"LH
SDRGFOR23050L Formdlé gdz 230 bar 50 |/perc W21,8x1/14"LH G3/8"LH
S5DRGHE23010 Hélium 230 bar 10 bar G1/2" G1/4"
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INERT 300

PALACK-NYOMASCSOKKENTOK

. . e Max. bemeneti Max. kimeneti Bemeneti Kimeneti
Cikksz&m Gdazfajta . L . . .
nyomas nyomas/atfolyas csatlakozas csatlakozas
5DRGINERT30010 inert 300 bar 10 bar W30x2" G1/4"
S5DRGINERT300FLO  inert 300 bar 30 I/perc W30x2" G1/4"
S5DRGINERT30021L inert 300 bar 21 |/perc W30x2" G1/4”
5DRGINERT30050 inert 300 bar 50 bar W30x2" G3/8"

PALACK-NYOMASCSOKKENTOK

. . fe Max. bemeneti Max. kimeneti Bemeneti Kimeneti
Cikkszdm Gazfajta . o . j .
nyomas nyomas/atfolyds csatlakozdas csatlakozds
5MRGO23010H Oxigén 230 bar 19eey W21,8x1/14" G1/4"
30 m3/h ’
5MRGO23010D Oxigén 230 bar J9leey G3/4" G1/4”
30 m3/h
5MRGC023022L CO, 230 bar 22l/perc W21,8x1/14" G1/4”
5MRGC023022L Argon 230 bar 22l/perc G1/2" G1/4"

EN ISO 2503 I1SO 9001 CERTIFIED

T MINIREG
[1A _'A\

- / y, PALACK-NYOMASCSOKKENTS
b S ’,/ Cikkszam Gérfajta Max. bem,eneh Mo>,<. k|m§neh BemeneTJ Klmeneh,
— nyomas atfolyas csaflakozas csatflakozds

SMNGCO23022S CO, 230 bar 22 |/perc W21,8x1/14" G1/4"




MEGAREG

KOZPONTI NYOMASCSOKKENTO EGYSEG

Max. Max. Bemeneti Kimeneti
Cikkszédm Gdazfajta bemeneti kimeneti . . A
. Lo . csatlakozas csaflakozas "
nyomas nyomas/atfolyas .
L 1,5 bar . @19mm csé-
SHFLPRGAC Acetilen 25 bar 30 m*/h G3/4 csonk 0
L age
- 10 bar " @19mm csé- e B =
5HFLPRGOX Oxigén 230 bar 300 mé/h G3/4 csonk \

DYNALINE

HALOZATI NYOMASCSOKKENTOK

Kimeneti

i
csatlakozds E i

Cikkszédm Megnevezés Kimenet

5DNLOX10REG Oxigén hdlézati nyomdscsdkkentd egység 10 bar G1/4"

5DNLOX10SET Oxigén hdlézati nyomdscsdkkentd készlet 10 bar G1/4"
5DNLACIREG Acetilén hdlézati nyomdscsdkkentd egység 1,5 bar G3/8"LH
SDNLACITSET Acetilén hdaldzati nyomdscsdkkentd készlet 1,5 bar G3/8" LH
S5DNLARCO2ISET  Ar/CO, hdlézati nyomascsokkentd keszlet 21 |/perc G1/4"
S5DNLARCO2IREG  Ar/CO, hdlézati nyomdscsékkentd egyseg 21 |/perc G1/4"

5DNL2ROTAREG lker Rotaméteres hdldzati nyomdscsdkkentd egység 30 I/perc G1/4"

5DNL2ROTASET lker Rotaméteres hdldzati nyomdscsokkentd készlet 30 I/perc G1/4"

5DNLROTAMET304  Rotaméter 30 I/perc 1/4"

5DNLROTAMET308 Rotaméter 30 I/perc 3/8"

ORLANGOS GAZMEGTAKARITO SZELEP |

Bemeneti Kimeneti Bemeneti Kimeneti -~

Cikkszdm Gdazfajta csatlakozds csatlakozds csatlakozds csatlakozds . b /
égdégdz égdbgdz oxigén oxigén iyl =257
- .:—_t ] " 1

5ECOFLAMEAC Acetilén G3/8" G3/8" Gl1/4” Gl1/4" o

/
“’ i -__';_./
SECOFLAMEPB Pb G3/8" G3/8" G1/4" G1/4" e e 31




FB 30 VISSZAEGESGATLO PATRONOK

3 funkcids visszaégésgdatld patronok nyomdscsdkkentdkre, hé-
|6zati vételi helyekre

- NV : visszacsapd szelep
- FA : ldngfogd fém-szinter betét
-TV : termikus zArészelep

A magasabb biztonsdg mellett a nagyobb dtfolyds és az ala-
csonyabb nyomdsesés miatt, a lehetd legjobb vdlasztds nyo-
mdscsdkkentdre, elvételi helyekre.

EN 730-1 szerinti konstrukcié, ISO 9001 gydrtdskdzi mindség ellendr-
zés, APRAGAZ (Belgium) mindsités, eurdpai gydrtds.

FB30 OXIGEN
FB30 EGOGAZ
C,H, Acetilén (A)
C,H, Propdn (P)
C,H Féldgdz (M)
H Hidrogén (H)

2

FB30 OXIGEN REDUKTORRA G1/4”

FB30 OXIGEN REDUKTORRA G3/8”

FB30 EGOGAZ REDUKTORRA

Pmax
(bar)

20,0

18
5,0
5,0
8,9

Qmax
(Nm?3/h)

120,0

18,5
38,0
38,0
23,0

NV

v
v
v
v
v
v

SIS SN
SN N N i

51030FB3RO

51034FB3RO

51130FB3RF

FB 20 VISSZAEGESGATLO PATRONOK

2 funkcids visszaégésgatld patronok elsésorban markolatokra,
nyomdscsdkkentdkre, valamint hdldzati vételi helyekre, kis és ko-
zepes gdzelvételt igénylé munkdkhoz illetve kézi ldngvagdra.

- NV : visszacsapd szelep

- FA : ldngfogd fém-szinter betét
Rendkivil kompakt mérete, kdnnyU sUlya ellenére is teljesiti az EN
730-1 szabvdny kdvetelményeit.
EN 730-1 szerinti konstrukcid, ISO 9001 gydrtdskdzi mindség elle-

FB20 OXIGEN
FB20 EGOGAZ
C,H, Acetilén (A)
C,H, Propan (P)
C,H Féldgdz (M)

ndrzés, APRAGAL (Belgium) mindsités, eurdpai gyartds. H, Hidrogén (H)
! A — FB20 OXIGEN REDUKTORRA

i FB20 OXYGEN

FB20 EGOGAZ REDUKTORRA

FB20 OXIGEN MARKOLATRA

FB20 EGOGAZ MARKOLATRA

Pmax
(bar)

20,0

IFS
5,0
5,0
3.5

Qmax
(Nm3/h)

60,0

12,0
32,0
32,0
23.0

NV

S

FA v
v x
v x
v x
v x
v x
v x
51128FB2RO

51118FB2RF

51128FB2SO

51118FB2SF



égogdz G3/8" LH 8QCSHACE38LH

oxigén G3/8” 8QCSHOXY38RH

oxigén G1/4" 8QCSHOXY14RH

semleges gdzok G3/8" 8QCSHINR38RH

semleges gdzok G1/4” 8QCSHINRT4RH
ROZSDAMENTES TOMLOVEGEK

69696z 50 mm 8QCSREGACES0

€gogdz 6,3 mm 8QCSREGACES3

69696z 8,0 mm 8QCSREGACESO

oxigén 50 mm 8QCSREGOXYS50

oxigén 6,3 mm 8QCSREGOXY63

oxigén 8.0 mm 8QCSREGOXY80

semleges gdzok 6,3 mm 8QCSREGINRS3

semleges gdzok 8,0 mm 8QCSREGINR80

ToémIévégek

Hollandi anydk

TOLDOK

Menetes
toldéidomok

Tomistolddk

TOMLOBILINCSEK

EgyfUles betétgyUrUs
tomidbilincsek /W4/

Menetes
téomidbilincsek /W4/

GYORSCSATLAKOZOK NYOMASCSOKKENTORE EN 561

HOLLANDI ANYAS TOMLOVEGEK

@ 40mm 1/4"
@ 4.0 mm 3/8"
@ 6.3mm 1/4"
@ 6.3 mm 3/8”
@ 8.0 mm 3/8”
1/4"

1/4" LH

3/8"

3/8" LH

1/4"-1/4"
3/8"-3/8"
3/8"-3/8"LH
@ 4 mm
@ 6 mm
@ 8 mm

8.7 @ 7082 mm
9.5 @ 7590 mm
10,5 @ 85100 mm
11,3 @ 9,1-10,8 mm
12 2 9511,5 mm
128 @ 10,3-123 mm
13.3 @ 10,6-126 mm
145 @ 11,8-138 mm
15 @ 12,3-143 mm
16,5 @ 132158 mm
25,5 @ 22,0248 mm
30,7 @ 265300 mm
@ 10,0-16,0 mm

@ 8,0-12,0 mm

14066500
14099498
548201113726
548201113729
548201113730

548900032037
4712020
548200018934

548200018932

14008810
14008811
14008812
14008031
14008038
14008094

C100000435
C100000437
C100000441
C100000438
C100000439
C100000440
C100000442
C100000454
C100000455
C100000459
C100000458
C100000456
C100000047
C100000046




TOM

TIPIKUS CSATLAKOZASI MODOK GYORSCSATLAKOZOVAL

Csatlakoztatds a nyomdscsdkkentdre gyorscsatlakozdval

A tdmliévégeket szoritébilinccsel kell régzitenil

SZIMPLA PALACKSZALITO KOCSI DUPLA PALACKSZALITO KOCSI
VTO13000 VT010000

N N

(\ ——-*:-T
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GTC-100 VEDOGAZ MEGTAKARITO NYOMASCSOKKENTO

Szakaszos, révid hegesztési varratok esetén haszndlata akdr 30% védégdz megtakardst is eredmeé-
nyezhet. MUkodési elve egyszerU, a gdzelldtd rendszerbe épitve, mint egy mdsodik 1épcsds nyomds-
csOkkentd akaddlyozza meg a nyomdscsdkkentd és a hegesztégép gdzszelepe kdzdtti szakaszon a
nyomadsemelkedést, ez dltal megszinik a hegesztés kezdetekor fellépd, egyébként is zavard felesle-
ges gdzkidramlds.

W

S5ECOGTC100

Max. gdzdramidsi  FGtéhédmérséklet  HAldzati feszUltség FUt&teljesitmény . )
. Cikkszédm
mennyiség (°C) (v) (W)
A nagy teliesitményl gdzmelegitd biztositia a szabad gdzdramldst a lefagyds veszélye és észrevehetd nyomdasvdal-
tozdsok nélkil nagy gdzdaramldst igénylé alkalmazdsokndl is. llleszkedik a CO2 palackra és a fitétesten dthaladva
felmelegitia CO2 gdzt a nyomdscsdkkentébe vald belépés elétt, megeldzve a tulnGlésbdl adddd lefagydst, folya-
matosan biztositva az optimdlis véddgdz dramldst a hegesztéshez.

20 I/min 78 °C 230 150 S5CO2HEATER

CO2 nyomdscsdkkentd bevezetd csonkjdra szerelhetd fGtétest. Az “atfolyd"rendszer( elémelegitével szemben,
ennél az eszkéznél az aluminium szoritdbilincsen keresztll valésul meg a héatadds.

- 75°C 24 35 C10000070
- 75°C 42 35 C10000071
69696z G3,8" LH 14008168 ] |

oxigén G1/4"” 14008167 \
co, G3/8" 14008166
Cikkszédm Tipus d?r?wlfééé Falvastagsag é':ﬂsé?é Mg;(.)&zdesmi Tekercshossz  EU szabvdany : gzs%n;ini’;czrgézz _S%?QO(CN_BE{OIZE)
o Ergsités: textil
mm mm mm bar m « KUISG réteg:  EPDM/SBR
30SPRFLEXAC6  AC 6,3 3,5 13,3 20 50
30SPRFLEXAC8  AC 8.0 35 15,0 20 50 PN-EN ISO 3821 |
30SPRFLEXACY ~ AC 9.0 3.5 16,0 20 50 PN-EN-559
30SPRFLEXACI2  AC 12,5 3,5 19,5 20 50
30SPRFLEXOX6  OX 6,3 3,5 13,3 20 50
30SPRFLEXOX8 OX 8,0 3,5 15 20 50 PN-EN ISO 3821 i
30SPRFLEXOX9  OX 9,0 B 16,0 20 50 PNEN-559 (i oasnt: i
30SPRFLEXOX12  OX 12,5 3,5 19,5 20 50
30SPRFLEXTW44  Iker 4 x4 35 11 20 50 e -
30SPRFLEXTW6S  lker  6,3x 6,3 3,0 12,3 20 50 PN-EN ISO 3821 ’_@* - _
PN-EN-559 (R ———— s o—_,)
30SPRFLEXTW9S  lker  9,0x 6,3 48x3,5 15 20 50 IWELD  SUPERFLEX bl
EDLN]?S%%_?Z' WWELD  SUPERFLEX ;;;;;
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WOODY BADOGOS FORRASZTOKESZLET

WOODY bddogos famarkolatos készlet SWOODYKIT

WODDY bddogos famarkolat SWOODYSHANK

UNIPRO forrasztd rézpdka 350g 90° S5UNIPROCH350

UNIPRO forrasztd rézpdka 500g 90° SUNIPROCHS500

UNIPRO forrasztd rézpdka 300g Egyenes SUNIPROHH350




UNIPRO FORRASZTO, MELEGITO ESZKOZOK

UNIPRO melegitd készlet (mark + H26-0s fej)

UNIPRO markolat

UNIPRO érldngos markolat

UNIPRO lagyforraszté-melegité egéfej H15-6s
UNIPRO lagyforrasztd-melegité égbdfej H18-as
UNIPRO melegitéfej H45-es 3,8kg/h

UNIPRO melegitéfej H50-es 5,5kg/h

UNIPRO melegitéfej H60-es 6,7kg/h

UNIPRO turbd égdszdr T12-es

UNIPRO turbd égdszdr T14-es

UNIPRO turbd égdszar T17-es

UNIPRO turbd égdszdr T20-es

UNIPRO cséforrasztd égészar 1/2”

UNIPRO 06sszekotd csé 60mm M14x1

UNIPRO 06sszekotd csé 600mm M14x1

UNIPRO 06sszekotd csé 750mm M14x1

UNIPRO 3-as gdzelosztd

UNIPRO forrasztd készlet

EASYBURN hobbi perzseld készlet

SUNIPROB26SET

SUNISHANKSTD

SUNIPILOTSNK

SUNIPROH15

SUNIPROH18

SUNIPROHD45

SUNIPROHDS0

SUNIPROHDé0

SUNIPROTI12

SUNIPROT14

SUNIPROT17

SUNIPROT20

SUNIPROS12

SUNIPROET60

SUNIPROET600

SUNIPROET750

SUNIPROGD3

SUNIPROHBSET

SEASYBURNSET

~
-~
¥ v ?
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P
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SUPERCERAMIX TISZTA KERAMIA BEVONAT SPRAY
KONCENTRATUM

- Szilikonmentes kerdmidt tartalmazd letapaddsgdtld spray
amely hosszas védelmet biztosit a hegesztési frocskdlések
letapaddsa ellen a MIG/MAG hegesztésnél, plazmavagdsndl 400m!
és lézervagdsndl.

- Szilikon- és viaszmentes vékony és szdraz véddfimet képez.

- HosszU élettartam, ezdltal id6t és kdltséget takarit meg.

- Gyors szaradds, kevés idéveszteség.

400 ml

SUPERWELD SZILIKONMENTES
LETAPADAST GATLO SPRAY-FOLYADEK

-Szilikon, viasz és olddszermentes.

-Magas koncentrdcidju letapaddst gatld spray, védégdzas és
fogydelektrddds hegesztési eljdrdsokhoz alkalmazhato.

-Megbizhatdan védi a gdzterelbt és az dramdtaddt a hegesztési
frocskolés ellen, valamint a munkadarab és a hegeszté  szer- 5 liter
szdmok is tisztdk maradnak.

-Festék barat.
-Szagtalan.

-Vizmentes fimréteget képez, ezdltal magas hegesztési mindsé-
get érhetink el.

-A modern, specidlis szelep, lehetévé teszi a doboz teljes tartal-
mdnak a felhaszndldsdt.

20 liter

750SCERAMIX

750SWSPRAY

750SWCONCSL

750SWCONC20L



Pumpds, fém szérdflakon 400 ml

W1 karos, pumpds széréflakon 1.5 liter

SUPERWELD SZILIKONMENTES HEGESZTOPASZTA
- Szilikonmentes hegeszté-véddpaszta.

- Védelmet nyUjt a hegesztés sordin keletkezett frécskolések ellen, 350 gr
védi a gdzterelbt, és az dramdtaddt.

- Jelent&sen néveli a munkakdbel élettartamat.
- Szilikonmentes, oldészermentes, szagtalan, nem gyulékony.

EXACLEAN-1

REPEDESVIZSGALATI

TISZTITO ES ZSIRTALANITO

SPRAY - Az EXACLEANT specidlis tisz-

- Tipus-vizsgdlt titoszerrel az alkatrészekrd| 500 ml

alaposan tavolitson el minden
zsirt, olajat és egyéb szdraz
szennyezddéseket. A hibdknak
megfelel a feluleten jél lathatéaknak kell
lenniUk.

- Alacsony ként-és halogént tartalmaz
- TRGS 614-es kdvetelményeinek

- Az EXAPEN2-t a felUletre per-
metezzUk, majd 5-10 percig

EXAPEN-Z ) pihentetjik.
REPEDES, V,IZSGALATl - A felesleges penetrdaciods fes-
PENETRALO SPRAY, PIROS téket, EXACLEAN] specidlis

- Tipus-vizsgdilt tisztitdszeres kenddvel tavolitsuk 500 ml
- Alacsony ként-és halogént tartalmaz el, vagy pedig vizzel 6blitstk le.
- TRGS 614-es kdvetelményeinek Majd a feldletet szdritsuk meg.
megfelel - Karolbeltl 20 cm tavolsagbdl
az EXATEST3, fehér eléhivot
a fellUletre permetezzik. TUI
sok el6hivo, elfedheti a finom
EXATEST-3 repedéseket. Korllbelll 5-10
< 4 erc elteltével, a repedések
REE?EDES, VIZSGALATI , Eiros vonolkémjeler?nek meg a
ELOHIVO SPRAY, FEHER felUleten.
- Alkalmazds vas és szinesfémhez
- MUanyagok esetében, alkalmazds - A Vizsgdlat végeztével, haszndl-
junk ismét EXACLEANT specidlis 500 ml

elétt probdt kell végrehajtani
- Viz és olddszermentes
- Tipus-vizsgdilt
- Alacsony ként-és halogént tartalmaz
- TRGS 614- es kdvetelményeinek
megfelel

tisztitot,

750WAPOO05L

750WAPO15L

750SWPASTE

750EXACLNI

750EXAPEN2

750EXATEST3




BEVONATKEPZO SPRAY-K
ZINKBASE 99%-0OS CINK ALAPOZO SPRAY

- 93% cink a szdradt terlleten, 99% cink tisztasdg, 99% cinkpor tartalom

- tOkéletes hosszU tavu rozsddsodds elleni védelmet biztosit még extrém
id&jardsi korilmények kdzott is

- magas szintl védelmet biztosit a sé, viz és mds agressziv dsszetevékkel

szemben 400 ml 750ZNBASE?9

- elektromosan vezetd- ponthegesztés ald is alkalmazhatd

- kdnnyen dtfesthetd a szokdsos kereskedelemben kaphatd festékekkel a
tokéletes szaradds utdn, azonban haszndlat elétt tesztelni kell a kompa-
tibilitast

- gyors szaradds, ezdltal id6 és koltség megtakaritdst eredményez

- magas hétird képesség cca.:500°C

ZINKREPAIR LIGHT FENYESEN VILAGOS CINK SPRAY

- fényes ezUst szind, hasonld a friss galvanikus horgany szinéhez

- magas hétiré képesség cca. 300°C/ révid ideig 800°C-nak is ellendll

- magas védelmet biztosit a sd, viz &s mds agressziv dsszetevdkkel szemben

- elektromosan vezetd, ponthegesztés ald is alkalmazhatd 400 ml 750ZNREPRLGT

- galvanizdlt felUletek javitasdra alkalmas

- gyors szaradds, ezdltal id6 és koltség megtakaritdst eredményez

- hdromszoros védelem - cink, aluminiumpigment, gyanta védelem

SZERVIZ SPRAY-K
SUPERLEAK SZIVARGAS JELZO SPRAY

- csOvek, szerelvények, szelepek, forrasztott, csavarozott és hegesztett
kotések, nyomdstartd edények, kompresszorok, sUritett levegds fékrend-
szerek felUlvizsgdlatdhoz
- gyulékony gazokndl is alkalmazhatd
- bérkimélé-nem gyulékony 400 ml 750LEAKDET

- korrézibvédét tartalmaz
- oldészermentes

SUPERCUT VAGO-FUROOLAJ SPRAY

- Nagy teliesitmény( hité-kend folyadék, agressziv adalékok nélkUl
- Nagyon j6 tapadds

- Gazdasdgos és hatékony

- A szerszdm élettartam ndvekszik

- Csékkeqf? a szersz&am térésének kockdazatat 400 ml 750SPRCUT
- Felgyorsitja a munkafolyamatot

- Javitja a forgadcsdramidst

- Pontos tdrést és tokéletes menetet biztosit

- Acél, rozsdamentes acél, szinesfém megmunkdlasdhoz

- Gépi és kézi haszndlathoz

- |dedlis szerelési és javitdsi munkdkhoz

SUPERMULTI WLD 50 UNIVERZALIS KARBANTARTO SPRAY

- magas hatéanyagu karbantartd spray az ipar és az autdipar szdmdara

- fisztit, véd

- UNIVERZALIS felhaszndlds mint:

- kontakt spray- viztaszitd, szdritd, tisztitjia és védi a érintkezéseket

- olajozd spray- magas minéségl viztaszitd spray

- gyors rozsdaoldo- beragadt reteszeket old fel, gyorsan athatol a rozsddn,
feloldja és eltavolitja 400 ml 750MULTIS

- korrézié gdaitld spray- minden fém felszinre

- zsir nélkUli kivald sikositd hatds

- fisztitja az elszennyezédott fémfelszint

- fém véds- zsirmentes, hosszU tavu filmréteget képez a felszinen

- fegyverolajnak is hasznalhaté

- nyikorgé felUleteket megtisztitja és mozdithatévd teszi azokat, amelyek

Ujra kdnnyen mikddnek







FANTOM 4 XL - Extra nagy I&dtdmezé: 100 x 60 mm
- 4 db infravords érzékeld - kifejezetten AWI hegesz-
téshez ajanlott
- KivUlIrél allithatd paraméterek:
- elsététedés (DIN 5-13)
- k6szorilési mod (DIN 4)
- érzékenység
- kivildgosoddsi késleltetési idd
- Tartés, konnyU, égést késleltetd, idétdalld anyag.
- Ultra magas UV és Infravords vedelem

- Cserélheté Litium gombelem és szoldr cella - kettds
dramforrds

- A kUlénleges kialakitdsu fejkosdr szerkezet és az
idedlis sUlypont kimagasld kényelmet biztosit.

- Megfelelnek az MSZ-EN 379, EN 175 tovabbd ANSI
Z 87.1 munkavédelmi szabvdanynak.

K\‘ % : .-.; ’T

WELDING GRINDING
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- Nagy ladtdmezd: 96 x 39 mm
-2 db infravords érzékeld

- KivUlrél allithaté paraméterek:
- elsététedés (DIN 9-13)
- k&szorUlési mod (DIN 4)
- BelUIrél dllithatd paraméterek:
- érzékenység
- kivildgosoddsi késleltetési id6- Tartds, kdnnyd,
égést késleltetd, id6étdalld anyag.
- Ultra magas UV és Infravords védelem

- Cserélhetd Litium gombelem és szoldr cella - kettds
dramforrds

- A kUlénleges kialakitdsu fejkosdr szerkezet és az
idedlis sUlypont kimagasld kényelmet biztosit.

- Megfelelnek az MSZ-EN 379, EN 175 tovabbd ANSI
Z 87.1 munkavédelmi szabvanynak.

VHE ANSIZAT.Y CAWCIAZBI WS-9-13

_ NORED EYE Il (BLACKBASE) FANTOM 4 XL

Latdmezd mérete 96 x 39 mm 100 x 60 mm
Infravords érzékeldk szdma 2 4

LCD kazetta mérete 110 x 90 x 8 mm 110x920x 9 mm
MUkodési hémérséklet -5°C - +55°C -5°C - +55°C
Tdroldsi hémérséklet -20°C - +70°C -20°C - +70°C
Alap sotétség DIN 4 DIN 4
Hegesztési sotétség DIN 9-13 DIN 5-8 , DIN 9-13
Kapcsoldsi idé 0.00001 mp 0.00001 mp
Kivildgosodds késleltetési idé 0.1-1.0 mp 0.1-1.0 mp
Tapforrds Szoldr cella+Litium elem Szoldr cella+Litium elem
Ki/Be kapcsolds Automatikus Automatikus
UV/IR fénydateresztés DIN 16 DIN 16

Suly 507 gr 540 gr

NORED EYE Il




FANTOM 4 XL

T,

|

) ¢

EzUst/Silver-Metal
8FNTMA4SILMET

Kék/Blue metal
8FNTM4BLUMET

Burgundi/Red-Metal
8FNTM4REDMET

Alcatraz koponya
Alcatraz-Skull
8FNTM4ALCSKL

Kék sas Villdim koponya Kék kopon?/o
Blue-Eagle Lighting-Skull Blue-Skul
8FNTM4BLUEAG 8FNTMA4LIGSKIL 8FNTM4BLUEINF

Lang lady
Fire-Girl
8FNTM4FLMGRL

TUz koponya
Fire-Skull
8FNTM4FLMINF

Viradg koponya
Flower-Skull
8FNTM4FLWSKL

£6ld koponya
Green-Skull
8FNTM4GRNSKL

TUz motor
Fire-Bike
8FNTM4FLMBIK

Poker koponya
Poker-Skull
8FNTM4MAGICB

Motor lady
Bike-Girl
8FNTM4BIKGRL



NORED EYE Il
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EzUst/Silver-Metal

8NRDE2SILMET

Burgundi/Red-Metal Kék/Blue metal BLACKBASE
8NRDE2REDMET 8NRDE2BLUEMET 8NRDE2BLACKB

Alcatraz koponya

Alcatraz-Skull

8NRDE2ALCSKL

Kék sas Villédm koponya Kek kopon?/c
Blue Eagle Lighting-Skull Blue-Skul
8NRDE2BLUEAG 8NRDE2LIGSKIL 8NRDE2BLUEINF

Lang lady
Fire-Girl
8NRDE2FLMGRL

TUz koponya Virdg koponya 20ld koponya
Fire-Skull Flower-Skull Green-Skull

8NRDE2FLMINF 8NRDE2FLWSKL 8NRDE2GRNSKL

i

Tdz motor Poker koponya Motor lady
Fire-Bike Poker-Skull Bike-Girl
8NRDE2FLMBIK 8NRDE2MAGICB 8NRDE2BIKGRL



KEZ

HEGESZTO FEJPAJZS
PVC

HEGESZTO KEZI-PAJZS
PVC

_HEGESZTO FEJPAJZS
UVEGSZAL EROSITESSEL

'HEGESZTO KEZI-PAJZS
UVEGSZAL EROSITESSEL

EN 175

90x110 mm -

EN175S

90x110 mm =

EN 175

C E 548910000017 c € 548910000016 C E 17001804 C € 17001801
LANGHEGESZTO DIN5 LANGHEGESZTO DIN5 LANGI—LEGESZT@ DIN5 VEDOSZEMUVEG
VEDOSZEMUVEG, VEDOSZEMUVEG, VEDO”SZEMUVEG, GUMIPANTTAL,
FELNYITHATO FELNYITHATO, MUANYAG, ZART,
MUANYAG FEM FEKETE DIREKT SZELLOZESSEL
@ 50 mm 17007220 @ 50 mm 17007220 @ 50 mm 17008790 17004430

DIN EN166:2002-04 c € DIN EN166:2002-04

C€ DIN EN166:2002-04 Cce

c € DIN EN166:2002-04

HEGESZTO- VEDOUVEG VALASITASI SEGEDLET

Elektroda atmérd Aramerésség Minimdlis védelem Ajdanlott védelem

(mm) (A) (DIN) (DIN)
<3/32 (2.5) <60 7 —
. 3/32-5/32 (2.5-4) 60—-160 8 10
MMA HEGESZTES 5/32-1/4 (4-6.4) 160-250 10 12
>1/4 (6.4) 250-550 1 14
<60 7 —
. 60—-160 10 11
MIG/MAG HEGESZTES 160250 10 12
250-550 10 14
<50 8 10
AWI/TIG HEGESZTES 50-150 8 12
150-500 10 14
o < < 500 10 12
GYOKFARAGAS 500-1000 " 14

<20 6 6to 8
. 20-100 8 10
PLAZMAHEGESZTES 100-400 10 12
400-800 11 14
<20 4 4
20-40 5 5
40-60 6 6
PLAZMAVAGAS 60-80 8 8
80-300 8 9
300-400 9 12
400-800 10 14
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IRUHAZAT

HEGESZTO BORKAMZSA NYITOTT, "KEVLAR"

KEVLAR l&ngdlld szdllal varrott, ndvelt szikra és Iangdlldsagl imp-

HEGESZTO VEDOKOTENY

KEVLAR langdllé szdllal varrott, névelt szikra és ldngdlldsdgl impreg-
ndlt marhahasiték bér, csatos nyak és derék keresztpdnttal. 100°C regndlt marhahasiték bér, aranyokker hegeszté kdmzsa, tépbzdaras
kontakt hé elleni védelem (60 sec). rogzitéssel. 100°C kontakt hé elleni védelem (60 sec).
A \
EN470-1, EN470-1,
50APRK811Y EN11611:2008 Class] 50HDBOLERO EN11611:2008 Class]
HEGESZTO VEDOKONTOS HEGESZTO KARVEDO
KEVLAR langdillé szdllal varrott, ndvelt szikra és Idngdliésdgl impreg- KEVLAR I&ngdlld szdllal varrott, ndvelt szikra és 1dngdliésdgu impreg-
ndlt marhahasiték bér, csatos nyak és derék keresztpdnttal. 100°C ndlt marhahasiték bdér, aranyokker hegeszté karvédd, csatos régzi-
téssel. 100°C kontakt hé elleni védelem (60 sec).

kontakt hé elleni védelem (60 sec).

Cce

EN470-1,
EN11611:2008 Class1 SOSLEVKY

Ce

XL: S0WEGOWNYKXL

EN470-1,
EN11611:2008 Class1

XXL: 5S0WEGOWNYKXXL
HEGESZTO KABAT HEGESZTO LABSZARVEDO
KEVLAR langdillé szdllal varrott, ndvelt szikra és Idngdliésdgu impreg- KEVLAR I&ngdllé szdllal varrott, ndvelt szikra és 1dngdliésdgu impreg-
ndlt marhahasiték bdér, aranyokker hegeszté kabdt. ndlt marhahasiték bér, aranyokker hegeszté Idbszarvédd, tépbzd-
ras rogzitéssel. 100°C kontakt hé elleni védelem (60 sec).

100°C kontakt hé elleni védelem (60 sec)
A
‘

Cce

XL: 50JCTKXL

XXL: 50JCTKXXL EN470-1,
EN11611:2008 Class1 S50SPATKT4YN

XXXL: 50JCTKXXXL

EN470-1,
EN11611:2008 Class]




VED

MECHANIKAI VEDOKESZTYU

Elsé osztdlyU, erés marhahasiték tenyér, aranyokker vaszon kéz-
hdat és mandzsetta. Artéria, kérom, és dkdlcsont véddvel elldtva.

\\_“\\ :\\

_\T‘\

EN420,
EN388:4243

Size10: 50WOGI1010YN

AWI VEDOKESZTYU

Finom, szin kecskebdr AWI/TIG prémium mindségl véddkesztyU.
100°C kontakt hé elleni védelem (12 sec)

Ce

EN420,
EN388:1111,
EN407:212X2X,
EN12477 type B

Size 10: 50TIG1010N 11: 50TIG1011N

HEGESZTO VEDOKESZTYU - BASIC

Szikra és Iadngdlld impregndlt marhahasiték, hészigeteld pamut-
bélés. 100°C kontakt hé elleni védelem (15 sec)

g

EN420,
EN388: 3143,
EN407:413X3X,

EN12477: type A

Size10: S0WOG1010BNDP

AWI VEDOKESZTYU

Finom kecskebdr tenyér, impregndlt marhahasiték, aranyokker
kézhdt és mandzsetta 100°C kontakt hé elleni védelem (12 sec),
KEVLAR langdllé szdllal varrva.

A\

Ce

EN420,
EN388:1111,
EN407:212X2X,
EN12477 type B

Size 10: 50TIGK1010YN 11: 50TIGK1011YN

HEGESZTO VEDOKESZTYU - KEVLAR

Szikra és ladngdlld impregndlt marhahasiték, hészigeteld pamut-
bélés. 100°C kontakt hé elleni védelem (15 sec) KEVLAR ldngdilld
szdllal varrva.

g

EN420,

EN388: 3143,
EN407:413X3X,
EN12477: type A

Size10: SOWEGK1410YL

S50WEGK1410BL

AWI VEDOKESZTYU

Finom kecskebdr tenyér, impregndlt marhahasiték, aranyokker
kézhdt és mandzsetta 100°C kontakt hé elleni védelem (12 sec),
KEVLAR ldngdllé szdllal varrva.

C€ \

EN420, !
EN388:2111,
EN407:412X4X,
EN12477 type B

Size:10: 50TIGK1310YN 11: 50TIGK1311YN




SZERELO RAKODO VEDOKESZTUK.
A tenyéren illetve kézfejen 1év6 bevonat véd a kisebb sérilésektdl és csuszdsmentes fogdst biztosit.
Méret szerint szinkddolt szegéssel a rugalmas mandzsettdn.

SARGA-8 IOLD-9 SZURKE-10 KEK-11

PU mdartott véddkesztylk, 8, 9, 10,11 méretekben.
Altaldnos felhaszndldsra készilt véddkesztyUk, melyek rendkivil sok terUleten alkal-
mazhatdk. A vékony PU bevonat pontos tapintdast biztosit.

\ ml—n'

-

| *
Wi o+ IV =D
GREY FROG 5 "WHITE FROG

Nitril mdrtott védékesztyUk, 8, 9, 10 méretekben.
A nitril kaucsuk kivélé ellenéllé képességef mufot az olojokkol zsirokkal és mo’rorhchéonyogokkol szemben SL’JrIédés és

tel és éles felUlettel.

WL D, ~ ‘ IWELD ‘ E;W'Ei_ﬁ@
PANTHER gEIgKO 3/4 %EK§O LIGHT

GREY FROG ‘ WHITE FROG ‘ PANTHER ‘ GEKKO 3/4 ‘ GEKKO LIGHT
Cikkszdm 5013GPEPUG__ 5013GPEPUW__ 5015GLYCNIBG__ 5015GLYNIDTL34__ 5015GLYNIDTL__
Keszty( anyaga Lycra/nylon Lycra/nylon Lycra/nylon
Mdartott védéréteg anyaga Poliuretdn Poliuretdn Nitril Nitril Nitril
EU szabvdny EN420, EN388 EN420, EN388 EN420, EN388 EN420, EN388 EN420, EN388
Védelmi szint (EN388) 3121 3121 4121 4121 4121
CsUszdasgatlas +++ +++ ++++ 4+ 4+
Méretek 8,9,10,11 8,9,10,11 89,10 89,10 89,10

81




IGBT

Syn.

DP

FCAW
Cell
Hi

PILOT
ARC

THC

IGBT inverter technoldgia:

A nagy teliesitményl félvezeték mint a szigetelt kapuju bipoldris tranzisztorok (Insulated-Gate Bipolar Transistor) alkalmasak nagy teljesitményd
tépegységek megépitésére melyek megfelelnek a hegesztéskor fellépd terheléshez. Az igy megépitett gépek az inverteres hegesztégépek.

A tdpegység a hdldzati dramot egyendrammd alakitja, majd elédllitia a kivant feszUltség és dramerdsség értékeket. A kapcsoldsi frekvencia
dltaldban 10 kHz vagy magasabb. Bar a magas frekvencia bonyolult dramkoéroket és alkatrészeket igényel, a tdpegység tdmege nagymér-
tékben csdkken a hagyomdnyos transzformdtorokhoz képest. A nagyfrekvencids IGBT alapu hegesztégépek jellemzéen hatékonyabbak és

a funkciondlis paraméterek jobb ellenérzését teszik lehetévé. Az inverter alapl hegesztégépeket mikroprocesszor vezérli igy a szoftver a he-
gesztési paramétereket és karakterisztikat valds idében képes szabdlyozni, akdr ciklusonként is. A vezérlé szoftver hatdrozza meg tébbek kozott
a pulzdld hegesztédaram jellemzéit egy cikluson beldl, igy lenetévé téve akdr négyzet- vagy szinuszhulldm elddllitasat, biztositja az iddzitést
automatikus ponthegesztéskor és minden hegesztési feladathoz a legalkalmasabb bedllitdst.

Digitdlis vezérlés:

Az inverteres hegesztégépek vezériését minden esetben mikroprocesszor végzi. A kezelbfelllet amin keresztUl az utasitdsokat adjuk a vezér-
Iésnek alapvetéen két csoportba sorolhatdk. Analdg és digitdlis tipusy. Valdjdban mindkét tipus elektronikus szabdlyozdst végez a mikrop-
rocesszoron keresztUl, a kezelés mddja mégis kilonbozik. A digitdlis tipusnak nevezzik amikor a paramétereket ment segitségével érhetjik

el és nem potméterek szabdlyozzdk a paramétereket és nem billendkapcsoldkkal vélthatunk a funkcidk kézétt mint az un. analdg tipust
kezeldfelUlet esetében. A digitdlis kezelSfelUlet sokkal tobb paraméter bedllitasat teszi lenetévé és elsésorban a vezériészoftver hatdrozza meg
a funkcidkat. Egyszerlbb, kevesebb funkcidval rendelkezé hegesztégépeknél kedvelt az analdg tipusu kezelbfelUlet, a kétségtelendl jobb
Attekinthetdség miatt.

Szinergikus vezérlés:

Egyes hegeszté eljdrdsokndl a stabil hegesztési folyamat bedllitdsa, szdmos paraméter sszehangolt bedllitdsat igényli. A probléma megol-
ddsdt a szinergikus vezérlés adja. Ez Iényegében a bedllitandd paraméterek és a fuggetlen vdltozdnak tekintett paraméter (rendszerint a
teljesitményt meghatdrozd huzal elbtoldsi sebesség) GsszefUggését leird dllapotfUggvények alapjdn lehetséges. A hegesztégép vezérlése szd-
madra ezek a figgvények feltétel-tervet jelentenek. A bedllitott feltételek és fuggetlen vdltozd megaddsdval a vezérlés e feltétel-terv alapjdn
hatdrozza meg és adja ki a megfeleld rendelkezd jeleket a huzal eldtolds, gdzvezérlés és természetesen az dramforrds teljesitményvezérlése
szdmara.

Impulzusos hegesztés:

A cseppes vagy szort ivG anyagdtvitelen alapuld, fogydelektrddds véddgdzas ivhegesztés (MIG) egyik fajtdja az impulzusos hegesztés, mely-
nek sordin a pulzdld dram megolvasztja a hegesztéhuzalt és minden impulzusra, egy kis olvadt csepp keletkezik. Ez az eljards alacsonyabb
atlagos dramerdsséget tesz lehetévé, csdkken a telies hébevitel, ezdltal a varratfirdd mérete és a hével érintett terllet mérete is. Ezek az
elénydk biztositjidk a vékony munkadarabok mindségi hegesztését. Az impulzus biztositja tovdbbd a stabil frécskdlésmentes ivet alkalmassa
téve szinte minden fém hegesztéséhez. A varratfirdd kisebb mérete szinte minden pozicidban lehetévé teszi a hegesztést. Ez a mddszer kissé
lassabb mint a révidzarlatos ivhegesztés és az alkalmazott véddégdz elsédlegesen Argon, alacsony CO, koncentracidval. Az impulzushegesz-
tésre alkalmas hegesztégépeink képesek mdasodpercenként 30-400, precizen szabdlyozott impulzus elddllitdsdra.

Kettds impulzusos hegesztési mod:

A MIG hegesztésnél alkalmazott dupla impulzus technolégia javitja a hegesztés hatékonysdgdt aluminium dtvozetek hegesztésekor és ekdz-
ben hibdtlan, pikkelyes feltletd varratot eredményez. Az erés és gyenge impulzus csicsdram és a magas frekvencia nagy hatdssal vannak
az ivstabilitdsdra és a frocskdlésre, ha a kildnbség az erds és gyenge impulzus csicsdram kozott minimum 40 A és frekvencia 250 Hz, a varrat
kialakitas megfeleld.

Egy bizonyos mértékig, a pikkelyes alak szélessége a varrat fellletén kdzvetlen 6sszefUggésben van a frekvencidval és hegesztés sebességé-
vel. A pikkelyes alak széllessége csdkken alacsony frekvencidn és szélesedik ha a hegesztés sebessége né. Egy tapasztalati képlet megmutat-
ja a kapcsolatot az alacsony frekvencia, a hegesztés sebesség és a pikkelyes alak szélessége kdzdtt. Amikor az ardny a hegesztési sebesség
és az alacsony frekvencia 0,19-0,30 k6z6tt van, a pikkelyes alak szélessége 2-3 mm, ami j6 hegesztési teljesitményt jelent.

Dupla goérgépdros huzaltovdbbitds
A dupla gorgdpdr stabil, egyenletes sebességl és megbizhatd huzaltovdbbitdst biztosit, ezdltal javul az ivstabilitds és a huzalsebesség preci-
zen szabdlyozhatd a kilonbdzé hegesztési fazisokban.

VizhGtés
Nagy dramerésségU hegesztéskor a hegesztépisztoly alkatrészei erésen felmelegednek, ilyenkor a vizh(Gtés haszndlata elengedhetetien. A
megjeldlt hegesztégépeinkhez alaptartozéka a vizh(té egység.

Fogydelektrédds ivhegesztés portdltési hegesztéhuzallal
Az eljdrds nem igényel védégdzt, a véddégdz a portdltetbdl képzddik. A portdltet tartalmaz salakképzé és 6tvozé adalékokat is. Az eljdrds
elényei, hogy szabadtérben szeles kdriimények kozott is hatékonyan alkalmazhatd és nincs szUkség gdzpalackra.

Celluldz bevonatu elektréda leolvasztdsdra alkalmas. A celluldz elektréddk a megndvelt szerves anyag tartalom utdn kapta az elnevezését.
Haszndlatakor kevés salak képzé&dik és kdnnyen levdlik. AC és DC hegesztésre is alkalmas. A varratot kdzepes mechanikai tulajdonségok
jellemzik.

Magas-frekvencids ivgyUjtds
Az ivgyuijtds magas-frekvencids szikrakisUlés biztositja. Ennek kdszonhetéen az ivgyUjtdshoz nincs szikség az elekiréda és a munkadarab érint-
kezésére mint a kontakt ivgyujtasndl.

PILOT rendszer( ivgyujtds, -vezérlés

Az ivgyuijtast és az iv fenntartdsat ériv biztositja.

A magas frekvencia nélkUli gyujtasnak készonhetéen, nem zavarja a szémitégépeket és egyéb elektronikus vezérld egységeket. A PILOT rend-
szer javitja a vagdsi képességeket, sebességet és ndveli az elekiroda élettartamdt. Alkalmazhatd hdldszerd munkadarabok vagdsdandl is.

Torch Height Control: Plazmavagodpisztoly magassdgszabdlyozds: ivfeszUltség mintavételi eljidrdssal a szamitégépes vezérlés biztositja a
vagopisztoly vagy vagofej dllandd tavolsagdt a munkadarabtdl azokban az esetekben is amikor a munkadarab felUlete nem sik felUlet. A
vezérlés szabdlyozza a magassagot a telies vagdsi folyamat sordin, biztositva ezzel a kivant vagdsi minéséget.
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